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B GRUPO2|4itens @ @
Valor estimado (total) R$ 1.221.960,0590

Aguardando julgamento

Disputa Julgamento Habilitagdo Fase Recursal

61.331.581/0001-39 Envio de anexos:
ME/EPP 2WE CORPORATIVOS LTDA Valor ofertado (total RS 957.430,0000 Encerrado
Equidade de género (Ouro) ~ DF Valor negociado (total) - Diligéncia:

Programa de integridade Em andamento

PROPOSTAS DOS ITENS ANEXOS CHAT DILIGENCIAS

Em sede de Diligéncia, para complementacéo e ajuste da documentagao enviada.

Data inicio: 29/05/2026 13:31:31 Envio de anexo:  Solicitado Situagao: Em andamento
Vv Anexos da diligéncia

A\ Anexos do fornecedor (Solicitado)

Adiligéncia possui solicitagao de anexo em andamento. Prazo para encerrar o envio: 29/05/2026 17:33

Nenhum anexo enviado.
Vv Mensagens

Vv Analise/Conclusao
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DEFENSORIA PUBLICA
DO ESTADO DO RO DE JAMEIRO

COORDENACAO DE PATRIMONIO
Rio de Janeiro, 28 de maio de 2026.

Referéncia: Processo n2 E-20/001.006260/2025
A NULIC,

Durante a analise da proposta apresentada (doc. 2107678) verificou-se que, na coluna
destinada a descricdo dos itens consta a indicacdo do nome do produto ofertado (Exemplo: ERGOPLAX
FIXA 4 PES). Entretanto, o descritivo apresentado logo abaixo do nome do produto para cada respectivo
item, corresponde, aparentemente, a reproducdo integral ou parcial das especificagdes constantes no
Anexo IA (doc. 2080678) do Termo de Referéncia, ndo sendo possivel identificar, de forma inequivoca, se
as informacdes ali registradas se referem as caracteristicas técnicas especificas do produto ofertado ou
apenas a transcricao das exigéncias estabelecidas pela Administragao.

Ademais, identificou-se também que os itens propostos sdo compostos de partes
opcionais varidveis (Tipos de base, forracgdo, mecanismos, bracos etc), e que nao hda imagens que
representem exatamente o item que estd sendo ofertado, conforme a descricgdo dos itens e
especificacdes requeridas no TR.

Portanto, visando assegurar o correto julgamento da proposta, possibilitando a
identificacdo inequivoca de compatibilidade entre os produtos ofertados e as exigéncias do certame,
solicita-se que a licitante:

a) Esclareca, para cada item cotado, se o descritivo constante da proposta corresponde as
caracteristicas técnicas efetivas do produto ofertado ou se consiste na reproducdo das especificagdes
previstas no Termo de Referéncia;

b) Forneca, conforme previsto no item 15.5 do Termo de Referéncia ( 2080627), imagens
reais dos itens ofertados, conforme descricdo exata da proposta, por meio de folders, imagens oficiais
dos produtos, ou qualquer outra documentacdo complementar que permita observar os produtos
exatamente como seriam entregues.

O presente pedido de esclarecimentos possui carater exclusivamente instrutorio e destina-
se a auxiliar adequada analise da proposta.

Atenciosamente,

RAFAEL FURTADO PEREIRA

COORDENACAO DE PATRIMONIO



Defensoria Publica do Estado do Rio de Janeiro

'| Documento assinado eletronicamente por RAFAEL FURTADO PEREIRA, Coordenador de Patriménio,
el! o \ e "
| # (7] 0em 28/05/2026, as 11:59, conforme horario oficial de Brasilia, com fundamento no art. 62, § 12, do

assinatura

eletrénica Decreto n? 8.539, de 8 de outubro de 2015

Referéncia: Processo n2 E-20/001.006260/2025
Avenida Marechal Camara, 314 - Bairro Centro
Rio de Janeiro - RJ - CEP 20020-080
- www.defensoria.rj.def.br
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PROPOSTA COMERCIAL

DEFENSORIA PUBLICA
DO ESTADO DO RIO DE JANEIRO

NUCLEO DE LICITACOES

PREGAO ELETRONICO PARA REGISTRO DE PREGOS N° 90007/26
UASG 927919

Manifestando nosso interesse em participar do referido Certame, estamos
apresentando, a esse respeitavel Orgdo, PROPOSTA DE PRECOS, para a
contratagcdo de empresa para fornecimento dos itens do referido pregéo.

GRUPO 02
ITEM DESCRIGAO QTD  VALORUN VALORTOTAL FABRICANTE
R$ R$
9 700 250,00 175.000,00 PLAXMETAL

ERGOPLAX FIXA 4 PES

ESPECIFICAGOES
TECNICAS

a) Base

A estrutura é composta de
tubos de aco, sendo os pés
fabricados em tubos
oblongos de 16 x 30 mm
com 1,2 mm de espessura
e os suportes do assento e
encosto fabricados em

2WE CORPORATIVOS LTDA

CNPJ: 61.331.581/0001-39
QNG 10 LOTE 10, LOJA 02 — CEP: 72.130-100
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tubos de mesma dimensao
com 1,5 mm de espessura,
soldados a travessas
horizontais de tubos de
22,22 mm de diametro com
1,2 mm de espessura pelo
processo de soldagem

MIG, formando um
conjunto estrutural
empilhavel em até dez
unidades. Para dar

acabamento nas pontas
dos tubos dos pés e
travessas, a estrutura
recebe ponteiras plasticas
injetadas em polipropileno.
A cadeira também
apresenta como opcional a
ponteira connect, um
acoplamento do tipo
“macho e fémea”,
encaixada as extremidades
laterais das travessas da
cadeira, servindo para
conectar uma cadeira a
outra quando colocadas
lado a lado. As ponteiras
sao injetadas em
polipropileno.

Toda a estrutura recebe

uma protecao de
preparacao de superficie
metalica em
nanoceramica, e

revestimento
eletroestatico epoxi em pé
ou cromagem por
deposigao eletrolitica, que
garante protecao e maior
vida util ao produto.

b) Assento

O assento é fabricado em
polipropileno injetado,
moldado anatomicamente
com acabamento
texturizado e possui
aberturas para ventilacao.

2WE CORPORATIVOS LTDA

CNPJ: 61.331.581/0001-39
QNG 10 LOTE 10, LOJA 02 — CEP: 72.130-100
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Suas dimensées sao de
aproximadamente 465 mm
de largura, 415 mm de
profundidade e
aproximadamente 5 mm de
espessura de parede.
Possui também a borda
frontal arredondada.

O assento apresenta como
opcional alma estofada
com espuma injetada, com
espessura de
aproximadamente 20 mm e
densidade controlada de
26 kg/m3, podendo ocorrer
variagées na ordem de +/-
10%.

c) Encosto

O encosto é inteirico, com
aberturas para ventilagao,
fabricado em polipropileno
injetado, moldado
anatomicamente com
acabamento texturizado,
com dimensoes de 460 mm
de largura por 335 mm de
altura, com espessura
média de parede de 4 mm e
cantos arredondados. A
peca une-se a estrutura por
meio de suas cavidades
posteriores, que se
encaixam na estrutura
metalica, travada por pinos
injetados em polipropileno
na cor do encosto,
dispensando a presenca
de rebites ou parafusos.

O encosto apresenta como
opcional alma estofada
com espuma laminada,
com espessura de
aproximadamente 20 mm e
densidade controlada de
28 kg/m3, podendo ocorrer
variagcoes na ordem de +/-
10%.

2WE CORPORATIVOS LTDA
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OBS:Esse produto pode
ser empilhavel em até
10unidades.
10 | CADEIRA DIRETOR | 500 849,00 424,500,00 PLAXMETAL
PREMIUM
BRACOS REGULAVEIS
BESE STANDART
MECANISMO BACKPLAX
PLUS
E§PECIFICA(;6ES
TECNICAS
a) Rodizios

Componente utilizado para
manter a estabilidade e
mobilidade da cadeira,
através de deslocamentos

giratorios e lineares
conforme manuseio do
usuario.

Rodizio de PU:Constituido
de duasroldanas
circulares,nadimensao de
55 mm de

diametro,fabricadas em
sua regiao central em
termoplasticodenominado
de poliamida (PA) eem sua
banda de rodagem em
poliuretano(PU),

destinando-se a pisos

rigidos.

(@) corpo do
rodizioéconfeccionado de
forma
semicircular,fabricado em
material

termoplasticodenominado
de poliamida (PA). As
roldanas sao fixadas neste
corpo através de um
eixohorizontal de acgo
carbono1005/1010com 6
mm de diametro, o qual é

[ | [ | |
2WE CORPORATIVOS LTDA ﬂ.. N .========
HEE
|
[ |
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lubrificado afimde reduzir
o atrito durante o
rolamento.O corpo recebe
ainda um eixo vertical,
perpendicular ao piso,

fabricado emaco
carbono1008/1010com 11
mm de

diametro,responsavel por
fazer a ligagcao do rodizio
com a base. Esse eixo é
montado através de um
anel elastico sob pressao
no corpo do rodizio, e
recebe lubrificagdo para
reducaodo atrito durante
os deslocamentos
rotativos. Base Standard
Diretor:Conjunto definido
por uma configuragao em
forma de pentagono,
obtendo um diametro na
ordem de 680 mm e
constituida com cincopas
de apoio, fabricada em
chapa de aco
carbono1008/1020 na
espessura de 1,5 mm e
conformada peloprocesso
de estampagem formando
um perfil de seccgao
26x26,5 mm e unidas por
soldagem MIG. Suas
extremidades sao
conformadas

mecanicamente formando
0 encaixe para o pino do
rodizio sem necessidade
de buchas ou pecgas
adicionais. Possui um anel
central fabricado em tubo
de precisdao de construgao
mecanica de ag¢o carbono
1008/1020, onde as pas sao
fixadas a este pelo
processo de soldagem MIG
A base recebe uma
protecao de preparagao de

= = e =
Hl BEEE EE B D BEEE BE B B |
ER BN AN BEEEE BN HE B [ |
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superficie metalica em
nanotecnologia
(nanoceramica), e
revestimento
eletroestatico epo6xi em po,
que garante protecao e
maior vida util ao produto.
Por fim o conjunto é
coberto por uma
blindagem central com
design adequado ao
produto, montado pelo
processo manual por
cliques de fixagdao, com a
funcdo de protegcdo e
acabamento da base, além
de possuir também uma
blindagem telescopica
para a coluna a gas. As
blindagens sao fabricadas
pelo processo de injegao
em material termoplastico
denominado copolimero
de polipropileno (PP).
Coluna a Gas

Conjunto
mecanico/pneumatico
utilizado para conectar a
base ao mecanismocom a
funcdo de regulagem de
altura doassento com
referéncia ao piso.Permite

também
movimentoscircularesda
cadeira epossui
umsistema de

amortecimento de impacto
pela agcdo do gas sob
pressao no cartucho e
mola de compressao,que
atua sobre qualquer
condigao de altura.

E constituidade um corpo
cilindrico denominado
camara, fabricado com
tubo de construgcao
mecanica de precisao de
aco carbono 1008/1020 na

e =
HEE B B EEEE BN
HE BN BN BN B
2WE CORPORATIVOS LTDA e P rrre
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medida externa de
50mmconformadoem uma
de suas extremidades pelo
processo de conificagao
para perfeita fixagcdo na
base.

O conjunto camara recebe
protecao contra corrosao
através de um
revestimento de pintura
eletrostatica epoxi preto,e
no cartucho a gas uma

camada de
eletrodeposi¢cao de cromo
(Cromeacao). BackPlax

Plus: Fabricado em acgo
1010/1020 com corpo
predominantemente
desenvolvido em chapas
de 2,65 mm de espessura.
O mecanismo recebe uma
protecao de preparagao de
superficie metalicae
revestimento
eletroestatico epoxi em po,
que garante proteciao e
maior vida util ao produto.
O mesmo possui uma

blindagem de
termoplastico de
engenharia (Copolimero de
Polipropileno) com

acabamento superficial
texturizado para impedir o
acesso do usuarionas
partes moveis do
mecanismo.

Possui duas alavancas
localizadas no lado direito,
uma que trava e destrava o
movimento de reclinagao
do encosto, e a outra que
comanda o acionamento
da coluna a gas, para
regulagem de altura da
cadeira.

O mecanismo possui o
seguinte recurso:

e =
HEE B B EEEE BN
HE BN BN BN B
2WE CORPORATIVOS LTDA e P rrre
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- Movimento de reclinagao

do encosto com
possibilidade de
travamento em qualquer
posicao.
Assento

Conjunto estrutural de
apoio para a atividade de
sentar e com a finalidade
de acomodar o usuario de
maneira confortavel e
ergonomica.

Conjunto constituido por
estrutura plastica injetada
em polipropileno com fibra
de vidro. Possui porcas
garrade ':” inseridas nos
pontos de montagem,
fabricadas em ago carbono
e revestidas pelo processo
de eletrodeposigao a zinco.
Na estrutura do assentoé
fixada uma almofada de
espuma ergondmica e
flexivel a base de
poliuretano (PU), fabricada
através de sistemas
quimicos a base de
poliol/isocianato pelo
processo de injecao sob
pressdo. Esta almofada
possui densidade
controlada de 55kg/m?,
podendo ocorrer variagoes
na ordem de+/-10%, e
espessura média de 35mm.
O conjunto é revestido
com tecido pelo processo
de tapecamento
convencional. Suas
dimensoes sao
aproximadamente
480mmde largura e
455mmde profundidade,
apresentando em suas

extremidades cantos
arredondados. O assento
ainda possui uma

.
il B
2WE CORPORATIVOS LTDA
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blindagem plastica
fabricada pelo processo de
injecdo em termoplastico
de engenharia (Copolimero
de Polipropileno). Brago
Regulavel:Apoio de brago
com regulagem de altura,
que se da pelo
pressionamento de um
botao na parte frontal do
apoio de braco. Possui 70
mm de curso para a
regulagem de  altura,
dispostos em oito
posigoes definidas,

A alma do apoio de brago é
fabricada em chapa de ago
1008/1020 com 6,35 mm de
espessura, ja o restante
dos componentes sao
fabricados em
termoplastico de
engenharia (Copolimero de
Polipropileno) com 30% de
fibra de vidro. Para montar
o braco no assento, sao
utilizados dois parafusos
sextavados para cada
brago.

Encosto

Componente utilizado
parasustentacao da regiao
do apoio lombar com a

funcionalidade de
acomodar
confortavelmente as

costas em um desenho
com concordiancias de

raios e curvas
ergondmicas, e que
modelam de forma

agradavel e anatéomica aos
mais variados biotipos de
usuarios.

Conjunto constituidopor
estrutura injetada em
termoplastico de
engenharia (Copolimero de

= = e =
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Polipropileno)reforgada

com fibra de vidro. Possui
porcas garrade Va”
inseridas nos pontos de
montagem, fabricadas em
aco carbono e revestidas
pelo processo de
eletrodeposi¢cdao a zinco.
Na estrutura do encosto é
fixada uma almofada de
espuma ergondmica e
flexivel a base de
poliuretano (PU), fabricada
através de sistemas
quimicos a base de
poliol/isocianato pelo
processo de injecao sob
pressao. Esta almofada
possui densidade
controlada de 33kg/m?,
podendo ocorrer variagoes
na ordem de +/-10%, e
espessura média de 27mm.
O conjunto é revestido
com tecido pelo processo

de tapecamento
convencional. Suas
dimensoes sao

aproximadamente 450 mm
de largura e 450 mmde
altura, apresentando em
suasextremidades cantos
arredondados. Para
acabamento, o encosto
recebe uma blindagem de
termoplastico injetada em
polipropileno, que é
encaixada a estrutura,
dispensando o uso de
parafusos e grampos. Na
versao com encosto
regulavel, a lamina com
catraca é fabricada em
chapa de aco 1008/1020
com 6,35 mm de espessura
com vinco central para
uma maior resisténcia. A
catraca é fabricada em

.
il B
2WE CORPORATIVOS LTDA
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pecas injetadas em
Poliamida, reforcada com
fibra de vidro. Para acionar
a regulagem, basta puxar o
encosto para cima e
posicionar na altura
desejada. Para baixa-lo,
basta puxar até a altura
maxima que o mecanismo
se desarma e libera o
encosto até a posi¢cao mais
baixa. Possui 65 mm de
curso para a regulagem de
altura, dispostos em sete
posicoes definidas.

11 | CADEIRA PRESIDENTE | 180 1.239,00 223.020,00 PLAXMETAL
BRIZZA SOFT
MECANISMO SINCRON
BRACOS REGULAVEIS
BASE ITALIA

COM APOIO DE CABECA
Rodizio de PU: Constituido
de duas roldanas
circulares, na dimensao de
65 mm de diametro,
fabricadas em sua regiao
central em poliamida (PA) e
em sua banda de rodagem
em poliuretano (PU)

Base Italia: Constituida
com cinco pas de apoio
para fixagao dos rodizios e
uma furacao central
conificada para
acoplamento da coluna a
gas, obtendo um diametro
na ordem de 690 mm. O
conjunto é fabricado em
poliamida aditivada com
fibora de vidro pelo
processo de injegao
Coluna a Gas

E constituida de um corpo
cilindrico denominado
camara, fabricado em acgo
carbono na medida externa
de 50 mm, conformado em

2WE CORPORATIVOS LTDA
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uma de suas extremidades
pelo processo de
conificagdao para perfeita
fixagcao na base. A coluna é
classe 4 e possui curso de
123 mm. Sincron:
Fabricado em aco com
corpo predominantemente
desenvolvido em chapas
de 3 mm de espessura. O
mecanismo recebe uma
protecao de preparagao de
superficie metalica e
revestimento
eletroestatico epoxi em po,
que garante protecao e
maior vida util ao produto.
Possui duas alavancas,
produzidas em poliamida,
que funcionam por meio de
giro, uma localizada no
lado direito, que comanda
o acionamento da coluna a
gas, para regulagem de
altura da cadeira, e a outra
localizada no lado
esquerdo, que trava e
destrava o movimento de
reclinagao do encosto.

O mecanismo possui os
seguintes recursos:

- Movimento sincronizado
de reclinagao do
encosto/assento com 5
posicoes de travamento e
relacao de inclinagcao de
2:1.

- Sistema de anti-impacto
presente em todas as
posi¢coes de travamento do
encosto, evitando assim o
impacto repentino do
encosto nas costas do
usuario. Para que o
sistema seja liberado,
deve-se submeter o
encosto a uma leve

2WE CORPORATIVOS LTDA
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pressao para tras aliado ao
acionamento da alavanca.

- Opcgao de livre flutuagao,
onde o encosto encontra-
se livre para
movimentagao, mantendo
O mesmo sempre em
contato e sob pressao com
as costas do usuario. Essa
pressao pode ser ajustada
através de um knob na

parte frontal do
mecanismo.

Assento

Conjunto constituido por
compensado

multilaminado de madeira
com 15 mm de espessura.
Possui porcas garra
inseridas nos pontos de
montagem da madeira. Na
estrutura do assento é
fixada uma almofada de
espuma flexivel a base de
poliuretano (PU), fabricada
pelo processo de injegao.
Esta almofada possui
densidade controlada de
55 kg/m?, podendo ocorrer
variagdes na ordem de +/-
10%, e espessura média de
40 mm.

O conjunto é revestido
com tecido pelo processo
de tapecamento. Suas
dimensoes sao de
aproximadamente 500 mm
de largura e 445 mm de
profundidade,
apresentando em suas

extremidades cantos
arredondados. O assento
ainda possui uma
blindagem plastica

fabricada pelo processo de
injecao em polipropileno.
Bragco Regulavel: Apoio de
bragco com regulagem de
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altura, que se da pelo
acionamento de um gatilho
localizado na parte frontal
do apoio de braco.

Possui 70 mm de curso
para a regulagem de altura
dispostos em 8 posicoes
definidas. Suas dimensoes
sao de aproximadamente
75 mm de largura e 225 mm
de profundidade.

A alma do apoio de brago é
fabricada em chapa de aco
com 6,35 mm de espessura
e os demais componentes
sao fabricados em
polipropileno. A tampa
superior esta disponivel
em poliuretano (PU)

Encosto

O encosto é constituido
por uma moldura fabricada
em ABS, enquanto a
estrutura do encosto é
fabricada em polipropileno
reforcado com fibra de
vidro. Possui dimensodes
aproximadas de 450 mm de
largura por 550 mm de
altura.

Na configuragdo  Soft
Presidente, a superficie de
contato com o usuario é
composta por um
revestimento atrelado a
uma almofada de espuma
flexivel. Esta almofada
possui densidade
controlada de 33 kg/m?,
podendo ocorrer variagoes
na ordem de +/- 10%, e
espessura média de 20
mm. lamina com catraca,
para a versao com
regulagem de altura, é
fabricada em chapa de ago
com 6,35 mm de
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espessura. Possui catraca
fabricada em pecas
injetadas em poliamida,
reforcada com fibra de
vidro. Esse mecanismo de
regulagem ¢é automatico,
ou seja, é regulado sem a
utilizacao de alavancas ou
qualquer tipo de
manipulos, bastando
puxar e mover o encosto
para cima e o posicionar na
posicao desejada. Para
baixa-lo basta elevar o
encosto até a altura
maxima que o mecanismo
se desarma e o libera até a
posicao mais baixa Possui
apoio lombar regulavel
fabricado em polipropileno
e EVA. Este apoio é
posicionado atras da
superficie de contato com
O usuario, e permite um
ajuste na altura em 9
posicoes distintas que
percorrem um curso de 40
mm. As dimensées do
apoio lombar sao de
aproximadamente 250 mm
de comprimento e 75 mm
de altura.

Apoio de Cabecga

Soft Presidente, a
superficie de contato com
O usuario é composta por
um revestimento atrelado a
uma almofada de espuma
flexivel. Esta almofada
possui densidade
controlada de 28 kg/m?,
podendo ocorrer variagoes
na ordem de +/- 10%, e
espessura média de 20
mm. possuem regulagem
de angulagao de até 130°,
de altura abrangendo uma
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faixa aproximada de 70 mm
e de avang¢o abrangendo
uma faixa aproximada de
50 mm, permitindo que
sejam realizados
diferentes  ajustes de
acordo com o biétipo do
usuario. Suas dimensodes
sao de aproximadamente
170 mm de altura e 300 mm
de largura.

12 | LONGARINA EXECUTIVA | 90 962,57,00 | 86.631,30 PLAXMETAL
PREMIUM 3 LUGARES
SEM BRAGOS

Base

O pé é desenvolvido em
tubo de aco carbono com
diametro de 31,75 mm e
espessura de 1,5 mm. Esse
é unido, através do
processo de soldagem, a
um tubo oblongo de aco
carbono de 29 x 58 mm
com espessura de 1,9 mm,
o qual possui uma
extremidade conificada
para propiciar o encaixe na
luva da travessa. O pé
possui sapatas
niveladoras desenvolvidas
para protecao e
acabamento.

A travessa é desenvolvida
em tubo retangular de acgo
carbono com as
dimensoées de 60 x 40 mm
e espessura de 1,2 mm.
Cada extremidade possui
uma luva conificada de 29
x 58 mm e espessurade 1,9
mm, propiciando a uniao
dos pés. A travessa dispoe
de dois suportes
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nervurados para cada
assento, produzidos em
chapas de aco carbono,
com espessura de 4,75
mm, que sao unidos pelo
processo de soldagem. As
extremidades da longarina
recebem ponteiras
fabricadas em
polipropileno.

Todas as partes metalicas
da base recebem uma
protecao de preparagao de
superficie metalica em
nanoceramico, e
revestimento

eletroestatico epoxi em pé
que garante protecao e
maior vida util ao produto.

Assento

Conjunto constituido por
estrutura plastica injetada
em polipropileno. Possui
porcas garra inseridas nos
pontos de montagem. Na
estrutura do assento é
fixada uma almofada de
espuma flexivel a base de
poliuretano (PU), fabricada
pelo processo de injegao.
Esta almofada possui
densidade controlada de
55 kg/m?, podendo ocorrer
variagcdes na ordem de +/-
10%, e espessura média de
35 mm.

O conjunto é revestido
com tecido pelo processo
de tapegamento. Suas
dimensoes sao de
aproximadamente 480 mm
de largura e 455 mm de
profundidade,
apresentando em suas

extremidades cantos
arredondados. O assento
ainda possui uma

.
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blindagem plastica
fabricada pelo processo de
injecao em polipropileno.

Encosto

Conjunto constituido por
estrutura injetada em
polipropileno. Possui
porcas garra inseridas nos
pontos de montagem. Na
estrutura do encosto é
fixada uma almofada de
espuma flexivel a base de
poliuretano (PU), fabricada
pelo processo de injegao.
Esta almofada possui
densidade controlada de
33 kg/m?, podendo ocorrer
variacdées na ordem de +/-
10%, e espessura média de
47 mm.

O conjunto é revestido
com tecido pelo processo
de tapecamento. Suas
dimensoes sao de
aproximadamente 455 mm
de largura e 410 mm de
altura, apresentando em
suas extremidades cantos
arredondados. Para
acabamento, o encosto
recebe uma blindagem
injetada em polipropileno,
que ¢é encaixada a
estrutura, dispensando o
uso de parafusos e
grampos.

A lamina que liga o
encosto ao assento é
fabricada em chapa de ac¢o
com 6,35 mm de espessura
com vinco central para
uma maior resisténcia.

VALOR TOTAL DO GRUPO 2 R$ 909.151,30 (novecentos e nove mil cento
e cinquenta e um reais e trinta centavos)
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TERMO DE COMPROMISSO, ESCLARECIMENTOS
A RESPEITO DA ESPECIFICAGAO TECNICA

Informamos que as imagens constantes no catalogo possuem carater
meramente ilustrativo, sendo apresentadas exclusivamente com a
finalidade de demonstrar visualmente a linha de produtos fabricados.

Esclarecemos que o catalogo do fabricante contempla modelos com
multiplas possibilidades de configuragcao, considerando que as cadeiras
sao produzidas conforme as especificagcdes técnicas exigidas em cada
contratacdo. Dessa forma, os produtos admitem personalizagdes
relacionadas, entre outros aspectos, a cor, tipo de encosto, composicao
do assento, revestimento, estrutura da base, mecanismo operacional,
inclusao de apoio de cabecga, regulagens dimensionais e demais
caracteristicas funcionais e ergonémicas.

Nesse contexto, as imagens disponibilizadas nao representam,
necessariamente, a configuragao final do produto a ser fornecido, uma
vez que este sera fabricado de acordo com os parametros técnicos
definidos no Termo de Referéncia e na proposta apresentada.

Por fim, esta empresa reafirma seu compromisso com o integral
atendimento as exigéncias do certame, assegurando que os produtos a
serem entregues observarao rigorosamente todas as especificagoes
técnicas, requisitos de desempenho, acabamento e funcionalidade
estabelecidos no Termo de Referéncia.

Garantia: Conforme Edital
Local de Entrega Conforme Edital

Validade da Proposta: 120 dias

Dados Bancarios:

2WE CORPORATIVOS LTDA
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Banco: BRB 070

Ag: 0058
Cc. 058048440-8

BANCO DO BRASIL
Agéncia: 2911-4
Conta Cc. 130.071-7

DECLARACOES

A empresa 2WE CORPORATIVOS LTDA, CNPJ 61.331.581/0001-39,
sediada na QNG 10 LOTE 10, LOJA 02 — TAGUATINGA NORTE — BRASILIA
- DF, por intermédio de seu representante legal o Sr. WANDERLEI HIDALGO,
inscrito no CPF 270.376.208-90, vem através de seu representante legal
abaixo assinado, declarar expressamente, sob as penas da lei, que:

1) DE INEXISTENCIA DE FATO IMPEDITIVO PARA A HABILITACAO:
que, até a presente data, inexiste(m) fato(s) impeditivo(s) para sua
habilitacdo, estando ciente da obrigatoriedade de declarar ocorréncias
posteriores;

2) DE CONHECIMENTO DO INSTRUMENTO CONVOCATORIO: ter
recebido todos os documentos e informagdes, conhecer e acataras
condi¢des para o cumprimento das obrigagcdes objeto da Licitagao;
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3) DE INEXISTENCIA DE IMPEDIMENTO PARA A
PARTICIPACAOQ: que néo incorre em nenhum dos casos do edital;

4) QUE a proposta foi elaborada de forma independente, nos termos da
Instrucdo Normativa SLTI/MPno 2, de 16 de setembro de 2009.

5) QUE nao possui, em sua cadeia produtiva, empregados executando
trabalho degradante ou for¢gado, observando o disposto nos incisos lll e
IV do art. 10 e no inciso lll do art. 50 da Constituicido Federal;

6) QUE esta ciente do cumprimento da reserva de cargos prevista em lei
para pessoa com deficiéncia ou para reabilitado da Previdéncia Social e
que, se aplicado ao numero de funcionarios da sua empresa, atende as
regras de acessibilidade previstas na legislagdo, conforme disposto no
art. 93 da Lei no 8.213, de 1991.

7) Declaramos que temos pleno conhecimento das informacgdes, condigdes
e peculiaridades inerentes a natureza do fornecimento, que assume total
responsabilidade por esse fato e que nao o utilizara para quaisquer
questionamentos futuros que ensejem desavencas técnicas ou
financeiras com a Contratante.

DECLARA, sob as sang¢des administrativas cabiveis, inclusive as criminais e
sob as penas da lei, que toda documentagcao anexada ao sistema é auténtica.

DECLARA, sob as penas da Lei, notadamente o compromisso e
responsabilidade com a Sustentabilidade Ambiental exigido para habilitacdo no
edital do referido certame licitatorio conforme previsto no artigo 50 da
IN/SLTI/MPOG 01/2010, respeitando as normas de prote¢cdo do meio ambiente
do Decreto 9.178/17.

DECLARA, que esta empresa ndo se enquadra em nenhum dos impedimentos
previstos art. 30 da Resolugéo no 037/2009-CNMP (alterado pela Resolugao no
172/2017-CNMP), onde prevé que ¢é VEDADA “a contratagao,
independentemente da modalidade de licitacdo, de pessoa juridica que tenha
em seu quadro societario conjuge, companheiro ou parente em linha reta,
colateral ou por afinidade até o terceiro grau, inclusive, dos membros ocupantes
de cargos de diregdo ou no exercicio de fungdes administrativas, assim como
de servidores ocupantes de cargos de dire¢de, chefia e assessoramento
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vinculados direta ou indiretamente as unidades

situadas na linha hierarquica da area encarregada da licitagdo”. A vedacao,
conforme o §10, “ndo se aplica as hipbéteses nas quais a contratacido seja
realizada por ramo do Ministério Publico diverso daquele ao qual pertence o
membro ou servidor gerador da incompatibilidade” e, de acordo com o §20, “se
estende as contratacdes cujo procedimento licitatério tenha sido deflagrado
quando os membros e servidores geradores de incompatibilidade estavam no
exercicio dos respectivos cargos e funcdes, assim como as licitagdes iniciadas
até 6 (seis) meses apoOs a desincompatibilizacédo”, e ainda, que nao tenha entre
seus empregados colocados a disposigao do Ministério Publico para o exercicio
de funcdes de chefia, pessoas que incidam na vedacéo dos arts. 10 e 20 da
Resolucdo no 177/2017-CNMP.

DECLARA, ainda, estar ciente das SANCOES que Ihe poderdo ser impostas,
conforme disposto no respectivo Edital e no art. 299 do Cddigo Penal, na
hipotese de falsidade da presente declaracgao.

Atenciosamente,
WANDERLEI HIDALGO
CPF: 270.376.208-90

2WE Assinado de forma
digital 2WE
CORPORATI Cgll:{;O%cXTNOS .
VOS LTDA:6133158100 Brasilia-DF, 29 de MAIO de 2026

_ 0139
LTDA:61331 5405 2026.05.29

581000139 15:26:39-03'00'
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PLAXMETAL
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ET29.1
Revisao: 02
Data: 23/02/2023

1. PRODUTO: CADEIRA ERGOPLAX FIXA

2. DESCRICAO

Item Descricao
A BASE
B ASSENTO
C ENCOSTO
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PLAXMETAL Revisio: 02

Elaborado por: P&D Data: 23/02/2023

OS ITENS DESTACADOS EM AMARELO SAO CARACTERISTICAS
IMPORTANTES DO PRODUTO.

3. ESPECIFICACOES TECNICAS
a) Base

A estrutura é composta de tubos de aco, sendo os pés fabricados em tubos
oblongos de 16 x 30 mm com 1,2 mm de espessura e 0s suportes do assento e
encosto fabricados em tubos de mesma dimensdo com 1,5 mm de espessura,
soldados a travessas horizontais de tubos de 22,22 mm de didametro com 1,2 mm de
espessura pelo processo de soldagem MIG, formando um conjunto estrutural
empilhdvel em até dez unidades. Para dar acabamento nas pontas dos tubos dos
pés e travessas, a estrutura recebe ponteiras plasticas injetadas em polipropileno.

A cadeira também apresenta como opcional a ponteira connect, um acoplamento
do tipo “macho e fémea”, encaixada as extremidades laterais das travessas da
cadeira, servindo para conectar uma cadeira a outra quando colocadas lado a lado.
As ponteiras sdo injetadas em polipropileno.

Toda a estrutura recebe uma protecdo de preparacdo de superficie metalica em
nanoceramica, e revestimento eletroestatico epoxi em pdé ou cromagem por
deposicao eletrolitica, que garante protecdo e maior vida Gtil ao produto.

b) Assento

O assento é fabricado em polipropileno injetado, moldado anatomicamente com
acabamento texturizado e possui aberturas para ventilacdo. Suas dimensdes séao de
aproximadamente 465 mm de largura, 415 mm de profundidade e aproximadamente
5 mm de espessura de parede. Possui também a borda frontal arredondada.

O assento apresenta como opcional alma estofada com espuma injetada, com
espessura de aproximadamente 20 mm e densidade controlada de 26 kg/ms3,
podendo ocorrer variagdes na ordem de +/- 10%.

c) Encosto

O encosto € inteirico, com aberturas para ventilacéo, fabricado em polipropileno
injetado, moldado anatomicamente com acabamento texturizado, com dimensdes de
460 mm de largura por 335 mm de altura, com espessura média de parede de 4 mm
e cantos arredondados. A peca une-se a estrutura por meio de suas cavidades
posteriores, que se encaixam nha estrutura metdlica, travada por pinos injetados em
polipropileno na cor do encosto, dispensando a presenca de rebites ou parafusos.

O encosto apresenta como opcional alma estofada com espuma laminada, com
espessura de aproximadamente 20 mm e densidade controlada de 28 kg/m3,
podendo ocorrer variagdes na ordem de +/- 10%.

OBS: Esse produto pode ser empilhavel em até 10 unidades.
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4. PRINCIPAIS MEDIDAS
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5. FOTOGRAMA
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ESPECIFICACAO TECNICA

Elaborado por: P&D

ET29.1
Revisao: 02
Data: 23/02/2023

6. CERTIFICACOES

e Laudo Ergon6émico - NR 17.

o Para obter informacfes adicionais sobre CertificacOes e Relatérios de

Ensaio aplicaveis a este produto, favor entrar em contato.

7. HISTORICO DE REVISOES

Reviséo Data Descricéo Executor
01 18/05/2023 Atualizacdo do Documento Completo Bernardo Petzhold
02 29/09/2023 Atualizagdo do Documento Completo Bernardo Petzhold
03 21/08/2024 Atualizagdo do documento completo Bruno Bau
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PLAXMETAL

Elaborado por: P&D

ET 2.2.2
Revisao: 02
Data: 23/02/2023

1. PRODUTO: CADEIRA PREMIUM DIRETOR

2. DESCRICAO

Item Descricédo
RODIzIOS
BASE
COLUNA
MECANISMO
ASSENTO
APOIA BRACOS
ENCOSTO
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PLAXMETAL Revisio: 02

Elaborado por: P&D Data: 23/02/2023

3. ESPECIFICACOES TECNICAS
a) Rodizios

Componente utilizado para manter a estabilidade e mobilidade da cadeira,
através de deslocamentos giratérios e lineares conforme manuseio do usuario.

Rodizio de PU: Constituido de duas roldanas circulares, na dimenséao de 55 mm
de didametro, fabricadas em sua regido central em termoplastico denominado de
poliamida (PA) e em sua banda de rodagem em poliuretano (PU), destinando — se a
pisos rigidos.

O corpo do rodizio é confeccionado de forma semicircular, fabricado em material
termoplastico denominado de poliamida (PA). As roldanas séo fixadas neste corpo
através de um eixo horizontal de aco carbono 1005/1010 com 6 mm de diametro, o
qual é lubrificado afim de reduzir o atrito durante o rolamento. O corpo recebe ainda
um eixo vertical, perpendicular ao piso, fabricado em ago carbono 1008/1010 com 11
mm de diametro, responsavel por fazer a ligacdo do rodizio com a base. Esse eixo é
montado através de um anel eldstico sob pressdo no corpo do rodizio, e recebe
lubrificacdo para reducao do atrito durante os deslocamentos rotativos.

OBS: A mesma descricdo acima se aplica para o rodizio de PU com 50 mm de
diametro.

b) Base

Componente utilizado para manter a estabilidade da cadeira, em todas as suas
funcionalidades, e nivelamento sobre o0 piso.

Base de Aluminio: Conjunto definido por uma configuracdo em forma de
pentagono, obtendo um didmetro na ordem de 710 mm e constituida com cinco péas
de apoio para fixacdo dos rodizios e uma furacdo central conificada para
acoplamento da coluna a gas. O conjunto é fabricado em material de liga de
aluminio pelo processo de injecdo sob pressdo e submetido a um processo de pré-
afinamento superficial pelo processo de lixamento. Possui na extremidade de cada
pa um alojamento para o encaixe dos rodizios.

Base Standard Diretor: Conjunto definido por uma configuragdo em forma de
pentagono, obtendo um diametro na ordem de 680 mm e constituida com cinco pas
de apoio, fabricada em chapa de ago carbono 1008/1020 na espessura de 1,5 mm e
conformada pelo processo de estampagem formando um perfil de seccdo 26 x 26,5
mm e unidas por soldagem MIG. Suas extremidades sao conformadas
mecanicamente formando o encaixe para o pino do rodizio sem necessidade de
buchas ou pecas adicionais. Possui um anel central fabricado em tubo de precisao
de construcdo mecanica de aco carbono 1008/1020, onde as pas séo fixadas a este
pelo processo de soldagem MIG.
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A base recebe uma protecdo de preparacdo de superficie metalica em
nanotecnologia (nanoceramica), e revestimento eletroestatico epoxi em po, que
garante protecdo e maior vida util ao produto.

Por fim o conjunto é coberto por uma blindagem central com design adequado
ao produto, montado pelo processo manual por cliques de fixacdo, com a funcao de
protecdo e acabamento da base, além de possuir também uma blindagem
telescopica para a coluna a gas. As blindagens séo fabricadas pelo processo de
injecdo em material termoplastico denominado copolimero de polipropileno (PP).

Base Piramidal: Conjunto definido por uma configuragdo em forma de
pentagono, obtendo um diametro na ordem de 690 mm e constituida com cinco pas
de apoio em formato piramidal e com acabamento texturizado. E fabricada pelo
processo de injecdo de termoplastico em poliamida, aditivada com 30% de fibra de
vidro, possuindo na extremidade de cada pa o alojamento para o encaixe dos
rodizios.

c) Coluna a Gas

Conjunto mecanico/pneumatico utilizado para conectar a base ao mecanismo
com a funcdo de regulagem de altura do assento com referéncia ao piso. Permite
também movimentos circulares da cadeira e possui um sistema de amortecimento
de impacto pela acdo do gas sob pressédo no cartucho e mola de compresséo, que
atua sobre qualquer condicéo de altura.

E constituida de um corpo cilindrico denominado camara, fabricado com tubo de
construgcdo mecanica de precisao de aco carbono 1008/1020 na medida externa de
50 mm conformado em uma de suas extremidades pelo processo de conificacao
para perfeita fixagdo na base.

O conjunto camara recebe protecao contra corrosao através de um revestimento
de pintura eletrostatica epoOxi preto, e no cartucho a gas uma camada de
eletrodeposicao de cromo (Cromeacéo).

d) Mecanismo

Conjunto mecéanico que possui funcionalidades e recursos de regulagens para
manter o conforto do usuario dentro dos padrées ergonémicos.

Slider: Fabricado em aco 1010/1020 com corpo predominantemente
desenvolvido em chapas de 3 mm de espessura. O mecanismo recebe uma
protecdo de preparacdo de superficie metalica e revestimento eletroestatico epoxi
em po, que garante protecao e maior vida util ao produto.

Possui trés alavancas sendo que duas delas funcionam por meio de giro, uma
localizada no lado direito, que comanda o acionamento da coluna a gas, para
regulagem de altura da cadeira, e a outra localizada no lado esquerdo, que trava e
destrava o movimento de reclinagdo do encosto. A terceira alavanca localiza-se
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também no lado direito, porém localizada um pouco mais a frente, que libera e trava
0 mecanismo de slider.

O mecanismo possui 0S seguintes recursos:

- Movimento sincronizado de reclinacdo do encosto/assento com cinco posi¢coes
de travamento, e relagéo de inclinacao de 2:1.

- Sistema de anti-impacto em todas as posi¢cdes de travamento do encosto, o
qual ndo libera 0 movimento apenas com o acionamento da alavanca, evitando
assim o impacto repentino do encosto no usuério. Para que o sistema seja liberado,
deve-se submeter o encosto a uma leve pressao para tras aliado ao acionamento da
alavanca.

- Opcao de livre flutuacdo, onde o encosto encontra-se livre para movimentacao,
mantendo o mesmo sempre em contato e sob pressdo com as costas do usuario.
Essa presséo pode ser ajustada através de um knob na parte frontal do mecanismo.

- Slider, que permite regular horizontalmente o avango e recuo do assento em 50
mm, dispostos em cinco posicdes distintas.

Sincron: Fabricado em aco 1010/1020 com corpo predominantemente
desenvolvido em chapas de 3 mm de espessura. O mecanismo recebe uma
protecdo de preparacdo de superficie metalica e revestimento eletroestatico epoxi
em po, que garante protecdo e maior vida Util ao produto.

Possui duas alavancas que funcionam por meio de giro, uma localizada no lado
direito, que comanda o acionamento da coluna a géas, para regulagem de altura da
cadeira, e a outra localizada no lado esquerdo, que trava e destrava 0 movimento de
reclinacdo do encosto.

O mecanismo possui 0s seguintes recursos:

- Movimento sincronizado de reclinagdo do encosto/assento com cinco posi¢oes
de travamento, e relagéo de inclinacdo de 2:1.

- Sistema de anti-impacto em todas as posi¢cdes de travamento do encosto, 0
qual néo libera o movimento apenas com o acionamento da alavanca, evitando
assim o impacto repentino do encosto no usuario. Para que o sistema seja liberado
deve-se submeter 0 encosto a uma leve pressao para tras aliado ao acionamento da
alavanca.

- Opcao de livre flutuacdo, onde o encosto encontra-se livre para movimentacao,
mantendo 0 mesmo sempre em contato e sob pressdo com as costas do usuario.
Essa presséo pode ser ajustada através de um knob na parte frontal do mecanismo.

RelaxPlax: Fabricado em aco 1010/1020 com corpo predominantemente
desenvolvido em chapas de 2,5 mm de espessura. O mecanismo recebe uma
protecdo de preparacdo de superficie metalica e revestimento eletroestatico epoxi
em po, que garante protecao e maior vida util ao produto.
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Possui apenas uma alavanca localizada no lado direito, que ao ser rotacionada
comanda o acionamento da coluna a gas, para regulagem de altura da cadeira, e ao
ser puxada, e empurrada, trava e destrava o movimento de reclinagdo do encosto.

O mecanismo possui 0S seguintes recursos:

- Movimento sincronizado de reclinagdo do encosto/assento com uma posi¢ao
de travamento, e relacédo de inclinacéo de 1:1.

- Opcao de livre flutuacdo, onde o encosto encontra-se livre para movimentacao,
mantendo o mesmo sempre em contato e sob pressdo com as costas do usuério.
Essa presséo pode ser ajustada através de um knob na parte frontal do mecanismo.

BackPlax Plus: Fabricado em aco 1010/1020 com corpo predominantemente
desenvolvido em chapas de 2,65 mm de espessura. O mecanismo recebe uma
protecdo de preparacdo de superficie metalica e revestimento eletroestatico epOxi
em pod, que garante protecdo e maior vida Gtil ao produto. O mesmo possui uma
blindagem de termoplastico de engenharia (Copolimero de Polipropileno) com
acabamento superficial texturizado para impedir 0 acesso do usuario nas partes
moveis do mecanismo.

Possui duas alavancas localizadas no lado direito, uma que trava e destrava o
movimento de reclinacdo do encosto, e a outra que comanda o acionamento da
coluna a gas, para regulagem de altura da cadeira.

O mecanismo possui 0 seguinte recurso:

- Movimento de reclinacdo do encosto com possibilidade de travamento em
qualquer posicao.

e) Assento

Conjunto estrutural de apoio para a atividade de sentar e com a finalidade de
acomodar o usuario de maneira confortavel e ergonémica.

Conjunto constituido por estrutura plastica injetada em polipropileno com fibra de
vidro. Possui porcas garra de 4" inseridas nos pontos de montagem, fabricadas em
aco carbono e revestidas pelo processo de eletrodeposicdo a zinco. Na estrutura do
assento € fixada uma almofada de espuma ergondmica e flexivel a base de
poliuretano (PU), fabricada através de sistemas quimicos a base de poliol/isocianato
pelo processo de injecdo sob presséo. Esta almofada possui densidade controlada
de 55 kg/m3, podendo ocorrer variagdes na ordem de +/- 10%, e espessura média de
35 mm.

O conjunto é revestido com tecido pelo processo de tapecamento convencional.
Suas dimensbes sao aproximadamente 480 mm de largura e 455 mm de
profundidade, apresentando em suas extremidades cantos arredondados. O assento
ainda possui uma blindagem pléstica fabricada pelo processo de inje¢cdo em
termoplastico de engenharia (Copolimero de Polipropileno).
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f) Apoia Bracos

Conjunto mecéanico de apoio e posicionamento dos bracos de forma ergonémica
e confortavel.

Braco 3D: Apoio de braco com trés tipos de regulagem, sendo de altura,
avanco horizontal e giro sobre seu préprio eixo. A regulagem de altura se da pelo
pressionamento de um botdo na lateral externa do apoio de braco, jA o avanco
horizontal e o giro se dao de maneira simples, bastando que o usuario exerca forca
sobre 0 mesmo e o posicione na posicéo desejada.

Possui 70 mm de curso para a regulagem de altura, dispostos em sete posicdes
definidas, 22 mm para regulagem horizontal e a regulagem de giro permite 24° de
rotacao para cada sentido.

A alma do apoio de braco é fabricada em chapa de aco 1008/1020 com 6,35 mm
de espessura, ja 0s componentes e mecanismos estruturais sdo fabricados em
poliamida aditivada com 30% de fibra de vidro, com pecas de acabamento em
copolimero de polipropileno. Para montar o braco no assento, sao utilizados dois
parafusos sextavados para cada braco.

Braco Regulavel: Apoio de braco com regulagem de altura, que se da pelo
pressionamento de um botdo na parte frontal do apoio de brago. Possui 70 mm de
curso para a regulagem de altura, dispostos em oito posi¢des definidas,

A alma do apoio de braco é fabricada em chapa de a¢co 1008/1020 com 6,35 mm
de espessura, ja o restante dos componentes sdo fabricados em termoplastico de
engenharia (Copolimero de Polipropileno) com 30% de fibra de vidro. Para montar o
braco no assento, sao utilizados dois parafusos sextavados para cada braco.

Braco Corsa: Consiste em uma estrutura plastica em arco, injetado em
termoplastico de engenharia (Copolimero de Polipropileno), com duas flanges de
aco em formato de “L” para a fixagdo no assento. Para montagem de cada apoio de
braco no assento, sao utilizados quatro parafusos sextavados.

g) Encosto

Componente utilizado para sustentacdo da regido do apoio lombar com a
funcionalidade de acomodar confortavelmente as costas em um desenho com
concordancias de raios e curvas ergonémicas, e que modelam de forma agradavel e
anatdmica aos mais variados biotipos de usuarios.

Conjunto constituido por estrutura injetada em termoplastico de engenharia
(Copolimero de Polipropileno) reforcada com fibra de vidro. Possui porcas garra de
Ya” inseridas nos pontos de montagem, fabricadas em ago carbono e revestidas pelo
processo de eletrodeposicdo a zinco. Na estrutura do encosto € fixada uma
almofada de espuma ergondmica e flexivel a base de poliuretano (PU), fabricada
através de sistemas quimicos a base de poliol/isocianato pelo processo de injecéo
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sob pressdo. Esta almofada possui densidade controlada de 33 kg/m3, podendo
ocorrer variacdes na ordem de +/- 10%, e espessura meédia de 27 mm.

O conjunto é revestido com tecido pelo processo de tapecamento convencional.
Suas dimensdes sdo aproximadamente 450 mm de largura e 450 mm de altura,
apresentando em suas extremidades cantos arredondados. Para acabamento, o
encosto recebe uma blindagem de termoplastico injetada em polipropileno, que é
encaixada a estrutura, dispensando o uso de parafusos e grampos.

Na versdo com encosto fixo, a lamina que liga o encosto ao assento € fabricada
em chapa de aco 1008/1020 com 6,35 mm de espessura.

Na versdo com encosto regulavel, a lamina com catraca € fabricada em chapa
de aco 1008/1020 com 6,35 mm de espessura com vinco central para uma maior
resisténcia. A catraca é fabricada em pecas injetadas em Poliamida, reforcada com
fibora de vidro. Para acionar a regulagem, basta puxar o encosto para cima e
posicionar na altura desejada. Para baixa-lo, basta puxar até a altura maxima que o
mecanismo se desarma e libera o encosto até a posicdo mais baixa. Possui 65 mm
de curso para a regulagem de altura, dispostos em sete posicdes definidas.
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1. PRODUTO
¢ Nome da Familia: Brizza;
¢ Modelo: Cadeira Brizza Presidente;

e Cbdigo Raiz: 89000 (Tela); 89005 (Soft); 89010 (Tela Grafite); 89015 (Soft
Grafite);

2. DESCRIGAO

Item Descricao
A RODIzIOS

B BASE

C COLUNA
D MECANISMO
E ASSENTO
F

G

H

APOIA BRACOS
ENCOSTO
APOIO DE CABECA
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OS ITENS DESTACADOS EM AMARELO SAO CARACTERISTICAS
IMPORTANTES DO PRODUTO.

3. ESPECIFICACOES TECNICAS

a) Rodizios

Rodizio de PU: Constituido de duas roldanas circulares, na dimensao de 55 mm
de diametro, fabricadas em sua regidao central em poliamida (PA) e em sua banda de

rodagem em poliuretano (PU), destinando — se a pisos rigidos.

OBS: A mesma descrigao acima se aplica para o rodizio de PU com 50 mm de
diametro.

Rodizio de PA: Constituido de duas roldanas circulares, na dimensdo de 55 mm
de diametro, fabricadas em sua regido central e em sua banda de rodagem em
poliamida (PA) destinando — se a pisos carpetados.

OBS: A mesma descrigdo acima se aplica para o rodizio de PA com 50 mm de
diametro.

b) Base

Base Aluminio: Constituida com cinco pas de apoio para fixagao dos rodizios e
uma furacdo central conificada para acoplamento da coluna a gas, obtendo um
didmetro na ordem de 706 mm. O conjunto € fabricado em material de liga de
aluminio pelo processo de inje¢cao sob presséo.

Pagina 2 de 14




ESPECIFICAGAO TECNICA ET2.1.1

PLAXMETAL Revino: 02

Elaborado por: P&D Data: 23/02/2023

1
" 4'(= 5

® @
L}

Base A¢o Cromado: Constituida com cinco pas de apoio para fixacdo dos
rodizios e uma furagdo central conificada para acoplamento da coluna a gas,
obtendo um didmetro na ordem de 700 mm. As pas de apoio sao fabricadas em
chapa de aco carbono, conformadas pelo processo de estampagem e travadas por
soldagem MIG. O anel central é fabricado em tubo de ago carbono, onde as pas séao
fixadas a este pelo processo de soldagem MIG.

A base é submetida ao processo de cromagem que garante protecdo e maior
vida util ao produto. O conjunto recebe uma blindagem central, fabricada em
polipropileno, com a fungao de proteg¢ao e acabamento.

Base Italia: Constituida com cinco pas de apoio para fixacao dos rodizios e uma
furagdo central conificada para acoplamento da coluna a gas, obtendo um diametro
na ordem de 690 mm. O conjunto é fabricado em poliamida aditivada com fibra de
vidro pelo processo de injegao.

Base Standard Diretor: Constituida com cinco pas de apoio para fixacao dos
rodizios e uma furacdo central conificada para acoplamento da coluna a gas,
obtendo um didmetro na ordem de 680 mm. As pas de apoio sdo fabricadas em
chapa de ago carbono, conformadas pelo processo de estampagem e travadas por
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soldagem MIG, formando um perfil de seccdo 26 x 26,5 mm. O anel central é
fabricado em tubo de ago carbono, onde as pas séao fixadas a este pelo processo de
soldagem MIG.

A base recebe uma protecdo de preparagcdo de superficie metalica em
nanoceramico, e revestimento eletroestatico epoxi em pd, que garante protecao e
maior vida util ao produto.

O conjunto recebe uma blindagem, montada por cliques de fixagdo, com a
funcao de protecado e acabamento, além de possuir uma blindagem telescépica para
a coluna a gas, ambas fabricadas em polipropileno.

c) Coluna a Gas

E constituida de um corpo cilindrico denominado camara, fabricado em aco
carbono na medida externa de 50 mm, conformado em uma de suas extremidades
pelo processo de conificagdo para perfeita fixagdo na base. A coluna é classe 4 e
possui curso de 123 mm.

d) Mecanismo

Slider: Fabricado em aco com corpo predominantemente desenvolvido em
chapas de 3 mm de espessura. O mecanismo recebe uma protecdo de preparacao
de superficie metdlica e revestimento eletroestatico epdoxi em pd, que garante
protecao e maior vida util ao produto.

Possui trés alavancas, duas delas produzidas em poliamida que funcionam por
meio de giro, uma localizada no lado direito, que comanda o acionamento da coluna
a gas, para regulagem de altura da cadeira, e a outra localizada no lado esquerdo,
que trava e destrava o movimento de reclinagdo do encosto. A terceira alavanca,
produzida em ago com pega mao em poliamida, localiza-se também no lado direito,
porém localizada um pouco mais a frente, que libera e trava o mecanismo de slider.

O mecanismo possui 0s seguintes recursos:

- Movimento sincronizado de reclinagdo do encosto/assento com 5 posicdes de
travamento e relacdo de inclinacao de 2:1.
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- Sistema de anti-impacto presente em todas as posi¢cbes de travamento do
encosto, evitando assim o impacto repentino do encosto nas costas do usuario. Para
que o sistema seja liberado, deve-se submeter o encosto a uma leve presséo para
tras aliado ao acionamento da alavanca.

- Opcao de livre flutuagao, onde o encosto encontra-se livre para movimentacgao,
mantendo o0 mesmo sempre em contato e sob pressdao com as costas do usuario.
Essa pressao pode ser ajustada através de um knob na parte frontal do mecanismo.

- Slider, que permite regular horizontalmente o avanco e recuo do assento em 50
mm com 5 posi¢des de travamento.

Sincron: Fabricado em ago com corpo predominantemente desenvolvido em
chapas de 3 mm de espessura. O mecanismo recebe uma protecdo de preparagao
de superficie metalica e revestimento eletroestatico epoxi em pd, que garante
protecao e maior vida util ao produto.

Possui duas alavancas, produzidas em poliamida, que funcionam por meio de
giro, uma localizada no lado direito, que comanda o acionamento da coluna a gas,
para regulagem de altura da cadeira, e a outra localizada no lado esquerdo, que
trava e destrava o movimento de reclinagdo do encosto.

O mecanismo possui 0s seguintes recursos:

- Movimento sincronizado de reclinagdo do encosto/assento com 5 posicoes de
travamento e relacio de inclinacao de 2:1.

- Sistema de anti-impacto presente em todas as posi¢des de travamento do
encosto, evitando assim o impacto repentino do encosto nas costas do usuario. Para
que o sistema seja liberado, deve-se submeter o encosto a uma leve pressao para
tras aliado ao acionamento da alavanca.

- Opcao de livre flutuagao, onde o encosto encontra-se livre para movimentacgao,

mantendo o mesmo sempre em contato e sob pressdao com as costas do usuario.
Essa pressao pode ser ajustada através de um knob na parte frontal do mecanismo.
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AutoCompensador: Fabricado em ago com corpo predominantemente
desenvolvido em chapas de 3 mm de espessura. O mecanismo recebe uma
protecdo de preparacao de superficie metalica e revestimento eletroestatico epoxi
em po, que garante protecdo e maior vida util ao produto.

Possui duas alavancas, produzidas em poliamida, uma localizada no lado direito,
que comanda o acionamento da coluna a gas, para regulagem de altura da cadeira,
e a outra localizada no lado esquerdo, que trava e destrava o movimento de
regulagem de profundidade do assento. Cada alavanca possui um manipulo de giro,
produzido em poliamida, em sua extremidade. O manipulo localizado ao lado direito
regula a tensdo do encosto no movimento livre, ja 0 manipulo localizado ao lado
esquerdo trava e destrava a opgao de livre flutuagao do encosto.

O mecanismo possui 0s seguintes recursos:

- Movimento sincronizado de reclinagdo do encosto/assento com 4 posicoes de
travamento e relagao de inclinagéo de 2,5:1.

- Sistema de anti-impacto presente em todas as posi¢des de travamento do
encosto, evitando assim o impacto repentino do encosto nas costas do usuario. Para
que o sistema seja liberado, deve-se submeter o encosto a uma leve pressao para
tras aliado ao acionamento da alavanca.

- Opcao de livre flutuagdo, onde o encosto encontra-se livre para movimentacgao,
mantendo o0 mesmo sempre em contato e sob pressdo com as costas do usuario.

- Slider, que permite regular horizontalmente o avango e recuo do assento em 58
mm com 5 posi¢oes de travamento.

Relax Plax: Fabricado em ago com corpo fixo desenvolvido em chapa de 2,65
mm de espessura, e corpo mével desenvolvido em chapa de 2,25 mm de espessura.
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O mecanismo recebe uma protegcdo de preparacdo de superficie metalica e
revestimento eletroestatico epdxi em po, que garante protegdo e maior vida util ao
produto.

Possui uma alavanca, produzida em ago com pega mao em polipropileno,
localizada ao lado direito, que ao ser rotacionada comanda o acionamento da coluna
a gas, para regulagem de altura da cadeira, e ao ser puxada e empurrada, trava e
destrava o movimento de reclinacdo do encosto.

O mecanismo possui 0s seguintes recursos:

- Movimento sincronizado de reclinagdo do encosto/assento com 1 posicao de
travamento e relagédo de inclinagéo de 1:1.

- Opcéo de livre flutuacdo, onde o encosto encontra-se livre para movimentacao,
mantendo o0 mesmo sempre em contato e sob pressdao com as costas do usuario.
Essa presséo pode ser ajustada através de um knob na parte frontal do mecanismo.

~

Back Plax Plus: Fabricado em ago com corpo predominantemente desenvolvido
em chapas de 2,65 mm de espessura. O mecanismo recebe uma protecido de
preparacao de superficie metalica e revestimento eletroestatico epdxi em péd, que
garante protegdo e maior vida util ao produto. O mesmo possui uma blindagem,
produzida em polipropileno, para impedir o acesso do usuario as partes moveis do
mecanismo.

Possui duas alavancas, produzidas em polipropileno, localizadas ao lado direito,
uma que trava e destrava o movimento de reclinagdo do encosto, e a outra que
comanda o acionamento da coluna a gas, para regulagem de altura da cadeira.

O mecanismo possui 0 seguinte recurso:

- Movimento de reclinagdo do encosto com possibilidade de travamento em
qualquer posicao.
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e) Assento

Conjunto constituido por compensado multilaminado de madeira com 15 mm de
espessura. Possui porcas garra inseridas nos pontos de montagem da madeira. Na
estrutura do assento é fixada uma almofada de espuma flexivel a base de
poliuretano (PU), fabricada pelo processo de injecdo. Esta almofada possui
densidade controlada de 55 kg/m?, podendo ocorrer variagdes na ordem de +/- 10%,
€ espessura media de 40 mm.

O conjunto é revestido com tecido pelo processo de tapegamento. Suas
dimensdes sdo de aproximadamente 500 mm de largura e 445 mm de profundidade,
apresentando em suas extremidades cantos arredondados. O assento ainda possui
uma blindagem plastica fabricada pelo processo de inje¢cao em polipropileno.

f) Apoia Bragos

Brago Shift: Apoio de braco com trés tipos de regulagem, sendo de altura,
avancgo horizontal e giro sobre seu préprio eixo. A regulagem de altura se da através
do acionamento de um gatilho localizado abaixo da tampa superior, ja 0 avango
horizontal e o giro basta que o usuario exerga forca sobre o mesmo e o posicione
como desejar.

Possui aproximadamente 73 mm de curso para a regulagem de altura dispostos
em 7 posi¢coes definidas, 60 mm de regulagem horizontal dispostos em 7 posi¢des
definidas e a regulagem de giro que permite 20° de rotacédo para cada sentido. Suas
dimensdes sédo de aproximadamente 90 mm de largura e 250 mm de profundidade.

A alma do apoio de brago, os componentes e mecanismos estruturais sao
fabricados em poliamida aditivada com fibra de vidro e as pecas de acabamento em
polipropileno. A tampa superior esta disponivel em poliuretano (PU) ou em
polipropileno (PP).
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Brago Regulavel: Apoio de brago com regulagem de altura, que se da pelo
acionamento de um gatilho localizado na parte frontal do apoio de braco.

Possui 70 mm de curso para a regulagem de altura dispostos em 8 posicoes
definidas. Suas dimensdes sdo de aproximadamente 75 mm de largura e 225 mm de
profundidade.

A alma do apoio de braco é fabricada em chapa de ago com 6,35 mm de
espessura € os demais componentes sdo fabricados em polipropileno. A tampa
superior esta disponivel em poliuretano (PU) ou em polipropileno (PP).

g) Encosto

O encosto é constituido por uma moldura fabricada em ABS, enquanto a
estrutura do encosto é fabricada em polipropileno reforcado com fibra de vidro.
Possui dimensdes aproximadas de 450 mm de largura por 550 mm de altura.

Na configuragdo Presidente, a superficie de contato com o usuario € composta
por uma tela 100% poliéster, fixada a uma moldura de plastico por meio de grampos.
Essa moldura é acoplada ao encosto da cadeira através de cliques de encaixe
internos, ocultando todos os parafusos e engates. O resultado € uma parte traseira
do encosto sem quaisquer sinais visiveis de parafusos ou perfis de encaixe.

Na configuragdo Soft Presidente, a superficie de contato com o usuario é
composta por um revestimento atrelado a uma almofada de espuma flexivel. Esta
almofada possui densidade controlada de 33 kg/m?3, podendo ocorrer variagdes na
ordem de +/- 10%, e espessura média de 20 mm.
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Na versdo com encosto fixo, a lamina que liga o encosto ao assento € fabricada
em chapa de ago com 6,30 mm de espessura com vinco central para uma maior
resisténcia.

Ja a lamina com catraca, para a versdo com regulagem de altura, € fabricada em
chapa de aco com 6,35 mm de espessura. Possui catraca fabricada em pecas
injetadas em poliamida, reforgada com fibra de vidro. Esse mecanismo de
regulagem €& automatico, ou seja, € regulado sem a utilizagdo de alavancas ou
qualquer tipo de manipulos, bastando puxar e mover o encosto para cima e o
posicionar na posi¢cao desejada. Para baixa-lo basta elevar o encosto até a altura
maxima que o mecanismo se desarma e o libera até a posigcdo mais baixa. Para o
mecanismo BackPlax Plus o encosto possui 66 mm de curso para a regulagem de
altura dispostos em 8 posicdes definidas, para os demais mecanismos o encosto
possui 75 mm de curso para a regulagem de altura dispostos em 8 posicdes
definidas.

Possui apoio lombar regulavel fabricado em polipropileno e EVA. Este apoio é
posicionado atras da superficie de contato com o usuario, e permite um ajuste na
altura em 9 posicdes distintas que percorrem um curso de 40 mm. As dimensdes do
apoio lombar sao de aproximadamente 250 mm de comprimento e 75 mm de altura.

h) Apoio de Cabeca

O apoio de cabeca é fabricado em poliamida reforcada com fibra de vidro,
através do processo de injegdo. Na configuragao Presidente, a superficie de contato
com o usuario é formada pela mesma tela do encosto, ja na configuragdo Soft
Presidente, a superficie de contato com o usuario € composta por um revestimento
atrelado a uma almofada de espuma flexivel. Esta almofada possui densidade
controlada de 28 kg/m?® podendo ocorrer variagbes na ordem de +/- 10%, e
espessura média de 20 mm.

Independente da opcdo ambos possuem regulagem de angulagao de até 130°,
de altura abrangendo uma faixa aproximada de 70 mm e de avang¢o abrangendo
uma faixa aproximada de 50 mm, permitindo que sejam realizados diferentes ajustes
de acordo com o biétipo do usuario. Suas dimensdes sao de aproximadamente 170
mm de altura e 300 mm de largura.
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Suporte Palet6: Cabide integrado ao suporte do apoio de cabeca com fixagcao
firme e discreta sem comprometer o conforto do usuario. Desenvolvido em barra de
aco de 6,35 mm de diametro. Possui aproximadamente 360 mm de comprimento.

:lm///
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4. PRINCIPAIS MEDIDAS
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6. DOCUMENTAGAO
e ABNT NBR 13962:2018. - Verificar as configuragdes contidas no certificado.
e Laudo Ergon6émico - NR 17.

e Para obter informacgdes adicionais sobre Certificagcdes e Relatoérios de Ensaio
aplicaveis a este produto, favor entrar em contato.

7. HISTORICO DE REVISOES

Revisao Data Descrigao Executor
00 16/03/2020 Criacéo de Especificagao Técnica. Nelson Jr.
12 21/08/2025 Conferéncia dos componentes Guilherme Polinski
13 04/11/2025 Atualizagdo de Componentes Lucas Pieniak
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1. PRODUTO

¢ Nome da Familia: Premium;

e Modelo: Longarina Premium Executiva;

e Cbdigo Raiz: 106010;

2. DESCRICAO

Item Descricao
A BASE
B ASSENTO
c APOIA BRAGOS
D ENCOSTO
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OS ITENS DESTACADOS EM AMARELO SAO CARACTERISTICAS
IMPORTANTES DO PRODUTO.

3. ESPECIFICAGOES TECNICAS
a) Base

O pé é desenvolvido em tubo de ago carbono com didmetro de 31,75 mm e
espessura de 1,5 mm. Esse é unido, através do processo de soldagem, a um tubo
oblongo de acgo carbono de 29 x 58 mm com espessura de 1,9 mm, o qual possui
uma extremidade conificada para propiciar o encaixe na luva da travessa. O pé
possui sapatas niveladoras desenvolvidas para protecao e acabamento.

A travessa é desenvolvida em tubo retangular de ag¢o carbono com as
dimensdes de 60 x 40 mm e espessura de 1,2 mm. Cada extremidade possui uma
luva conificada de 29 x 58 mm e espessura de 1,9 mm, propiciando a unido dos pés.
A travessa dispde de dois suportes nervurados para cada assento, produzidos em
chapas de ago carbono, com espessura de 4,75 mm, que sdo unidos pelo processo
de soldagem. As extremidades da longarina recebem ponteiras fabricadas em
polipropileno.

Todas as partes metalicas da base recebem uma protecdo de preparagdo de
superficie metalica em nanoceramico, e revestimento eletroestatico epdxi em pd ou
cromagem, que garante prote¢ao e maior vida util ao produto.

b) Assento

Conjunto constituido por estrutura plastica injetada em polipropileno. Possui
porcas garra inseridas nos pontos de montagem. Na estrutura do assento é fixada
uma almofada de espuma flexivel a base de poliuretano (PU), fabricada pelo
processo de injecdo. Esta almofada possui densidade controlada de 55 kg/m?,
podendo ocorrer variagdes na ordem de +/- 10%, e espessura média de 35 mm.

O conjunto é revestido com tecido pelo processo de tapecamento. Suas
dimensdes sdo de aproximadamente 480 mm de largura e 455 mm de profundidade,
apresentando em suas extremidades cantos arredondados. O assento ainda possui
uma blindagem plastica fabricada pelo processo de inje¢gdo em polipropileno.

c) Apoia Bragos
Brago Corsa: Consiste em uma estrutura plastica em arco, injetado em
polipropileno, com flange de aco em formato de “L” para a fixacdo no assento. A

superficie de apoio para o brago possui dimensdes aproximadas de 320 mm de
comprimento, 50 mm de largura e 10 mm de espessura meédia.
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Brago Corsa c/ Prancheta: Consiste em uma estrutura em arco, revestida em
PU, com flange de aco em formato de “L” para a fixagdo no assento e suporte para a
prancheta. A superficie de apoio para o brago possui dimensdes aproximadas de
320 mm de comprimento, 50 mm de largura e 10 mm de espessura média.

A prancheta é fabricada em MDF e possui dimensdes aproximadas de 350 mm

de comprimento, 285 mm de largura € 18 mm de espessura. Ambas as faces
possuem acabamento em laminado melaminico e fita de borda.

S

d) Encosto

Conjunto constituido por estrutura injetada em polipropileno. Possui porcas garra
inseridas nos pontos de montagem. Na estrutura do encosto é fixada uma almofada
de espuma flexivel a base de poliuretano (PU), fabricada pelo processo de injecao.
Esta almofada possui densidade controlada de 33 kg/m?, podendo ocorrer variagoes
na ordem de +/- 10%, e espessura média de 47 mm.

O conjunto é revestido com tecido pelo processo de tapecamento. Suas
dimensbes sdo de aproximadamente 455 mm de largura e 410 mm de altura,
apresentando em suas extremidades cantos arredondados. Para acabamento, o
encosto recebe uma blindagem injetada em polipropileno, que € encaixada a
estrutura, dispensando o uso de parafusos e grampos.

A lamina que liga o encosto ao assento é fabricada em chapa de ago com 6,35
mm de espessura com vinco central para uma maior resisténcia.
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6. DOCUMENTAGAO

ABNT NBR 16031:2012. — Verificar as configuragdes contidas no
certificado.

Laudo Ergonémico - NR 17.

Para obter informacdes adicionais sobre Certificacdes e Relatérios de
Ensaio aplicaveis a este produto, favor entrar em contato.

7. HISTORICO DE REVISOES

Revisao Data Descrigao Executor
00 16/03/2017 Criacao de Especificagdo Técnica Nelson Jr.
08 06/10/2025 Atualizacdo de Componentes Lucas Pieniak
09 12/12/2025 Atualizagdo do Documento Completo Bernardo Petzhold
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