
 

Armário alto fechado diretor. Dimensões: 900x435x1600mm 

Armário alto fechado com 04 prateleiras, sendo 03 móveis e 01 fixa. Dimensões: 900 (largura) x 

435 (profundidade) x 1600 (Altura). Tampo superior confeccionado com chapa de partículas de 

madeira de média densidade (MDP – Médium Density Particleboard), espessura de 25mm, 

revestida nas duas faces com laminado melamínico, por efeito de prensagem a quente que faz 

o laminado se fundir a madeira aglomerada, formando com ela um corpo único e inseparável 

(BP), oriundas de madeiras certificadas de reflorestamento com selo FSC, com fita PS de 2mm 

em todo contorno, colados ao tampo através de processo “hot melt”, com resistência a impactos 

e termicamente estável. Corpo (02 laterais, base, fundo e 02 prateleiras) confeccionados com 

chapas de partículas de madeira de média densidade (MDP – Médium Density Particleboard), 

espessura de 18mm, revestida nas duas faces com laminado melamínico, por efeito de 

prensagem a quente que faz o laminado se fundir a madeira aglomerada, formando com ela um 

corpo único e inseparável (BP), oriundas de madeiras certificadas de reflorestamento com selo 

FSC, com fita de 1,0mm, com resistência a impactos e termicamente estável. Duas portas 

confeccionadas com chapas de partículas de madeira de média densidade (MDP – Médium 

Density Particleboard), espessura de 18mm, revestida nas duas faces com laminado melamínico, 

por efeito de prensagem a quente que faz o laminado se fundir a madeira aglomerada, formando 

com ela um corpo único e inseparável (BP), oriundas de madeiras certificadas de 

reflorestamento com selo FSC, com fita PS de 2mm, com resistência a impactos e termicamente 

estável, puxadores metálicos confeccionados em zamak, fechadura tambor e dobradiças de 

110º. O Rodapé metálico é confeccionado em tubo 40x20mm, niveladores injetados em 

poliuretano de alta densidade, com parafuso zincado branco de 5/16x1”sextavado. Fixado na 

base com parafusos autoatarrachantes. A Fixação das Laterais, base e tampo fixados por meio 

de tambor de giro de 15mm em aço zamak com parafuso de montagem rápida M6x20mm, 

possuindo ainda cavilhas de madeira de ø8x30mm, e demais parafusos autoatarrachantes com 

acabamento bi cromatizado. Todas as estruturas em aço recebem tratamento anti-ferruginoso 

a base de fosfato de zinco com 04 banhos químicos e que a própria indústria possua o 

equipamento para tal processo e recebem pintura eletrostática a pó com resina a base de epóxi 

e poliéster formando uma camada mínima 30/40 micra de espessura, atendendo-se os critérios 

de preparação, tratamento e tempo de cura recomendados pelo fabricante da tinta empregada, 

de forma que o resultado atenda as exigências previstas nas normas da ABNT. 

 
 
 



APRESENTAR OS SEGUINTES DOCUMENTOS LISTADOS ABAIXO: 
-Certificado de Regularidade do IBAMA (Certificado que comprova a regularidade no Cadastro 
de Atividades Potencialmente Poluidoras), atestando assim que a empresa fabricante está 
regularizada junto ao IBAMA. 
-Certificado ambiental de cadeia de custódia do FSC em nome do Fabricante do mobiliário 
comprovando a procedência da madeira proveniente de manejo florestal responsável ou de 
reflorestamento; 
-Laudo de profissional (engenheiro de segurança do trabalho, médico do trabalho ou 
Ergonomista) devidamente acreditado, atestando que o fabricante atende aos requisitos da 
Norma Regulamentadora NR-17 (ergonomia) do Ministério do Trabalho. 
-Certificado de conformidade com a Norma ABNT NBR 13961:2010, emitido pela própria ABNT 
(Associação Brasileira de Normas Técnicas) 
-Laudo de desempenho do produto de, no mínimo, 1200 horas conforme norma NBR 
8094/1983 – Material metálico revestido e não revestido – Corrosão por exposição à névoa 
salina, em corpos de prova que contenham uniões soldadas, tendo atendido o grau de 
empolamento, conforme a norma NBR 5841, o valor d0/t0 isento de bolha, e grau de 
enferrujamento, conforme a norma ABNT NBR 4628-3,  
-Laudo de desempenho do produto de, no mínimo, 960 horas conforme norma NBR 
8095/2015 – Material metálico revestido e não revestido – Corrosão por exposição à 
atmosfera úmida saturada, em corpos de prova que contenham uniões soldadas, sem 
apresentar alterações na amostra; 
-Laudo de desempenho do produto de, no mínimo, 24 ciclos com volume de SO2 de 2L, 
conforme norma NBR 8096/1983 – Material metálico revestido e não revestido - Corrosão por 
exposição ao dióxido de enxofre, em corpos de prova que contenham uniões soldadas, não 
devendo haver a presença de corrosão; 
-Certificado de Conformidade comprovando que os mobiliários foram desenvolvidos em 
atendimento as normas NBR ISO 14020/2002 e NBR ISSO 14024/2004, conferindo a marca 
ABNT de qualidade ambiental. 
 

 



 

Armário alto Executivo. Dimensões: 900x433x1600mm 

Armário alto Executivo com 04 prateleiras, sendo 03 móveis e 01 fixa. Dimensões: 800 (largura) 

x 500 (profundidade) x 1600 (Altura). Tampo superior confeccionado com chapa de partículas 

de madeira de média densidade (MDP – Médium Density Particleboard), espessura de 25mm, 

revestida nas duas faces com laminado melamínico, por efeito de prensagem a quente que faz 

o laminado se fundir a madeira aglomerada, formando com ela um corpo único e inseparável 

(BP), oriundas de madeiras certificadas de reflorestamento com selo FSC, com fita PS de 2mm 

em todo contorno, colados ao tampo através de processo “hot melt”, com resistência a impactos 

e termicamente estável. Corpo (02 laterais, base, fundo e 04 prateleiras) confeccionados com 

chapas de partículas de madeira de média densidade (MDP – Médium Density Particleboard), 

espessura de 18mm, revestida nas duas faces com laminado melamínico, por efeito de 

prensagem a quente que faz o laminado se fundir a madeira aglomerada, formando com ela um 

corpo único e inseparável (BP), oriundas de madeiras certificadas de reflorestamento com selo 

FSC, com fita de 1,0mm, com resistência a impactos e termicamente estável. Duas portas 

confeccionadas com chapas de partículas de madeira de média densidade (MDP – Médium 

Density Particleboard), espessura de 18mm, revestida nas duas faces com laminado melamínico, 

por efeito de prensagem a quente que faz o laminado se fundir a madeira aglomerada, formando 

com ela um corpo único e inseparável (BP), oriundas de madeiras certificadas de 

reflorestamento com selo FSC, com fita PS de 2mm, com resistência a impactos e termicamente 

estável, puxadores metálicos confeccionados em zamak, fechadura tambor e dobradiças de 

110º. O Rodapé metálico é confeccionado em tubo 40x20mm, niveladores injetados em 

poliuretano de alta densidade, com parafuso zincado branco de 5/16x1”sextavado. Fixado na 

base com parafusos autoatarrachantes. A Fixação das Laterais, base e tampo fixados por meio 

de tambor de giro de 15mm em aço zamak com parafuso de montagem rápida M6x20mm, 

possuindo ainda cavilhas de madeira de ø8x30mm, e demais parafusos autoatarrachantes com 

acabamento bi cromatizado. Todas as estruturas em aço recebem tratamento anti-ferruginoso 

a base de fosfato de zinco com 04 banhos químicos e que a própria indústria possua o 

equipamento para tal processo e recebem pintura eletrostática a pó com resina a base de epóxi 

e poliéster formando uma camada mínima 30/40 micra de espessura, atendendo-se os critérios 

de preparação, tratamento e tempo de cura recomendados pelo fabricante da tinta empregada, 

de forma que o resultado atenda as exigências previstas nas normas da ABNT. 

 
 
 
APRESENTAR OS SEGUINTES DOCUMENTOS LISTADOS ABAIXO: 
-Certificado de Regularidade do IBAMA (Certificado que comprova a regularidade no Cadastro 
de Atividades Potencialmente Poluidoras), atestando assim que a empresa fabricante está 
regularizada junto ao IBAMA código 7-4 (Fabricação de estrutura de madeira e moveis) e 3-10 



(fabricação de artefatos de ferro, aço e demais metais não-ferrosos com ou sem tratamento de 
superfície inclusive galvonoplastia). 
 
-Certificado ambiental de cadeia de custódia do FSC em nome do Fabricante do mobiliário 
comprovando a procedência da madeira proveniente de manejo florestal responsável ou de 
reflorestamento; 
 
-Laudo de profissional (engenheiro de segurança do trabalho, médico do trabalho ou 
Ergonomista) devidamente acreditado, atestando que o fabricante atende aos requisitos da 
Norma Regulamentadora NR-17 (ergonomia) do Ministério do Trabalho. 
 
-Certificado de conformidade com a Norma ABNT NBR 13961:2010, emitido pela própria ABNT 
(Associação Brasileira de Normas Técnicas) 
 
-Certificado de Conformidade comprovando que os mobiliários foram desenvolvidos em 
atendimento as normas NBR ISO 14020/2002 e NBR ISSO 14024/2004, conferindo a marca 
ABNT de qualidade ambiental. 
 
PARTES EM AÇO 
-Laudo de desempenho do produto de, no mínimo, 1200 horas conforme norma NBR 
8094/1983 – Material metálico revestido e não revestido – Corrosão por exposição à névoa 
salina, em corpos de prova que contenham uniões soldadas, tendo atendido o grau de 
empolamento, conforme a norma NBR 5841, o valor d0/t0 isento de bolha, e grau de 
enferrujamento, conforme a norma ABNT NBR 4628-3,  
 
-Laudo de desempenho do produto de, no mínimo, 360 horas conforme norma NBR 
8095/2015 – Material metálico revestido e não revestido – Corrosão por exposição à 
atmosfera úmida saturada, em corpos de prova que contenham uniões soldadas, sem 
apresentar alterações na amostra; 
 
-Laudo de desempenho do produto de, no mínimo, 24 ciclos com volume de SO2 de 2L, 
conforme norma NBR 8096/1983 – Material metálico revestido e não revestido - Corrosão por 
exposição ao dióxido de enxofre, em corpos de prova que contenham uniões soldadas, não 
devendo haver a presença de corrosão; 
ABNT NBR 10443:2008 – Determinação da espessura da película seca sobre 
superfícies rugosas  
ABNT NBR 11003:2010  - Determinação de aderência  
ASTM D 523:2014 – Ensaio de determinação do brilho especular  
ASTM D 2794:2010 – Ensaio de determinação da resistência a deformação (impacto)  
ASTM D 3359:2017 – Ensaio de determinação da aderência do revestimento pelo 

método da fita. 

ASTM D 3363:2011 – Ensaio de determinação da resistência do revestimento a 

dureza do lápis.  

ASTM D 7091:2013 – Ensaio de determinação da espessura da camada 

 



 

Armário Baixo fechado secretária. Dimensões: 900x435x740mm 

Armário BAixo fechado com 02 prateleiras, sendo 01 móvel e 01 fixa. Dimensões: 900mm 

(largura) x 435mm (profundidade) x 740mm (Altura). Tampo superior confeccionado com chapa 

de partículas de madeira de média densidade (MDP – Médium Density Particleboard), espessura 

de 25mm, revestida nas duas faces com laminado melamínico, por efeito de prensagem a 

quente que faz o laminado se fundir a madeira aglomerada, formando com ela um corpo único 

e inseparável (BP), oriundas de madeiras certificadas de reflorestamento com selo FSC, com fita 

PS de 2mm em todo contorno, colados ao tampo através de processo “hot melt”, com 

resistência a impactos e termicamente estável. Corpo (02 laterais, base, fundo e 02 prateleiras) 

confeccionados com chapas de partículas de madeira de média densidade (MDP – Médium 

Density Particleboard), espessura de 18mm, revestida nas duas faces com laminado melamínico, 

por efeito de prensagem a quente que faz o laminado se fundir a madeira aglomerada, formando 

com ela um corpo único e inseparável (BP), oriundas de madeiras certificadas de 

reflorestamento com selo FSC, com fita de 1,0mm, com resistência a impactos e termicamente 

estável. Duas portas confeccionadas com chapas de partículas de madeira de média densidade 

(MDP – Médium Density Particleboard), espessura de 18mm, revestida nas duas faces com 

laminado melamínico, por efeito de prensagem a quente que faz o laminado se fundir a madeira 

aglomerada, formando com ela um corpo único e inseparável (BP), oriundas de madeiras 

certificadas de reflorestamento com selo FSC, com fita PS de 2mm, com resistência a impactos 

e termicamente estável, puxadores metálicos confeccionados em zamak, fechadura tambor e 

dobradiças de 110º. O Rodapé metálico é confeccionado em tubo 40x20mm, niveladores 

injetados em poliuretano de alta densidade, com parafuso zincado branco de 5/16x1”sextavado. 

Fixado na base com parafusos autoatarrachantes. A Fixação das Laterais, base e tampo fixados 

por meio de tambor de giro de 15mm em aço zamak com parafuso de montagem rápida 

M6x20mm, possuindo ainda cavilhas de madeira de ø8x30mm, e demais parafusos 

autoatarrachantes com acabamento bi cromatizado. Todas as estruturas em aço recebem 

tratamento anti-ferruginoso a base de fosfato de zinco com 04 banhos químicos e que a própria 

indústria possua o equipamento para tal processo e recebem pintura eletrostática a pó com 

resina a base de epóxi e poliéster formando uma camada mínima 30/40 micra de espessura, 

atendendo-se os critérios de preparação, tratamento e tempo de cura recomendados pelo 

fabricante da tinta empregada, de forma que o resultado atenda as exigências previstas nas 

normas da ABNT, na cor BRANCA. 

APRESENTAR OS SEGUINTES DOCUMENTOS LISTADOS ABAIXO: 
-Certificado de Regularidade do IBAMA (Certificado que comprova a regularidade no Cadastro 
de Atividades Potencialmente Poluidoras), atestando assim que a empresa fabricante está 
regularizada junto ao IBAMA. 
-Certificado ambiental de cadeia de custódia do FSC em nome do Fabricante do mobiliário 
comprovando a procedência da madeira proveniente de manejo florestal responsável ou de 
reflorestamento; 



-Laudo de profissional (engenheiro de segurança do trabalho, médico do trabalho ou 
Ergonomista) devidamente acreditado, atestando que o fabricante atende aos requisitos da 
Norma Regulamentadora NR-17 (ergonomia) do Ministério do Trabalho. 
-Certificado de conformidade com a Norma ABNT NBR 13961:2010, emitido pela própria ABNT 
(Associação Brasileira de Normas Técnicas) 
-Laudo de desempenho do produto de, no mínimo, 1200 horas conforme norma NBR 
8094/1983 – Material metálico revestido e não revestido – Corrosão por exposição à névoa 
salina, em corpos de prova que contenham uniões soldadas, tendo atendido o grau de 
empolamento, conforme a norma NBR 5841, o valor d0/t0 isento de bolha, e grau de 
enferrujamento, conforme a norma ABNT NBR 4628-3,  
-Laudo de desempenho do produto de, no mínimo, 360 horas conforme norma NBR 
8095/2015 – Material metálico revestido e não revestido – Corrosão por exposição à 
atmosfera úmida saturada, em corpos de prova que contenham uniões soldadas, sem 
apresentar alterações na amostra; 
-Laudo de desempenho do produto de, no mínimo, 24 ciclos com volume de SO2 de 2L, 
conforme norma NBR 8096/1983 – Material metálico revestido e não revestido - Corrosão por 
exposição ao dióxido de enxofre, em corpos de prova que contenham uniões soldadas, não 
devendo haver a presença de corrosão; 
-Certificado de Conformidade comprovando que os mobiliários foram desenvolvidos em 
atendimento as normas NBR ISO 14020/2002 e NBR ISSO 14024/2004, conferindo a marca 
ABNT de qualidade ambiental. 
 

 

 



 

Gaveteiro volante com 03 gavetas. Dimensões: 400x485x700mm 

Gaveteiro volante com Tres gavetas, sendo duas para tipo padrão e 1 para acondicionamento 

de pastas suspensas. Dimensões: 400 (largura) x 485 (profundidade) x 700 (Altura). Tampo 

superior confeccionado com chapa de partículas de madeira de média densidade (MDP – 

Médium Density Particleboard), espessura de 25mm, revestida nas duas faces com laminado 

melamínico, por efeito de prensagem a quente que faz o laminado se fundir a madeira 

aglomerada, formando com ela um corpo único e inseparável (BP), oriundas de madeiras 

certificadas de reflorestamento com selo FSC, com fita PS de 2mm em todo contorno, colados 

ao tampo através de processo “hot melt”, acabamento na cor semelhante ao revestimento do 

tampo, (cores solidas e madeiradas), com resistência a impactos e termicamente estável. Corpo 

(2 laterais, base e fundo) confeccionados com chapas de partículas de madeira de média 

densidade (MDP – Médium Density Particleboard), espessura de 18mm, revestida nas duas faces 

com laminado melamínico, por efeito de prensagem a quente que faz o laminado se fundir a 

madeira aglomerada, formando com ela um corpo único e inseparável (BP), oriundas de 

madeiras certificadas de reflorestamento com selo FSC, com fita de 1,0mm na cor semelhante 

ao revestimento, (cores solidas e madeiradas), com resistência a impactos e termicamente 

estável. 03 frentes de gavetas confeccionadas com chapa de partículas de madeira de média 

densidade (MDP – Médium Density Particleboard), espessura de 18mm, revestida nas duas faces 

com laminado melamínico, por efeito de prensagem a quente que faz o laminado se fundir a 

madeira aglomerada, formando com ela um corpo único e inseparável (BP), oriundas de 

madeiras certificadas de reflorestamento com selo FSC, com fita PS de 2mm na cor semelhante 

ao revestimento, (cores solidas e madeiradas), com resistência a impactos e termicamente 

estável. Fechadura com acabamento cromado, com aplicação na primeira gaveta, possibilitando 

o travamento lateral das gavetas simultaneamente. Contém 02 peças de chaves com capa 

plástica “escamoteável” com acabamento preto, dupla face e extração, rotação de 180°, cilindro 

com corpo de 20 mm de comprimento e diâmetro de 19mm com 2(duas) abas para fixação, que 

é feito na frente do gaveteiro. Trava confeccionada em perfil de alumínio extrudado. Puxadores 

metálicos confeccionados em zamak. Gavetas confeccionadas em chapa de aço SAE 1006 a 1008 

com 0,6mm de espessura, com pintura epóxi a pó na cor CRISTAL. Gavetas com corrediças de 

400mm de comprimento, fabricadas em chapa de aço dobrada na cor das gavetas, roldanas em 

nylon, corrediças fixadas as laterais do gaveteiro por meio de parafusos chip cabeça chata Phillps 

com acabamento bi cromatizado. Gaveta pasta com corrediças de 400mm de comprimento, 

fabricadas em chapa de aço dobrada, trilho telescópico, corrediças fixadas as laterais do 

gaveteiro por meio de parafusos chip cabeça chata Phillps com acabamento bi cromatizado. 

Rodízios duplos confeccionados em polipropileno na cor preta, com eixo giratório e base de 

fixação em chapa estampada, fixados ao móvel por meio de parafusos autoatarrachantes cabeça 

panela. Laterais e montantes fixados por meio de tambor de giro de 15mm em aço zamak com 

parafuso de montagem rápida M6x20mm, possuindo ainda cavilhas de madeira de Ø8x30mm, 

e demais parafusos autoatarrachantes com acabamento bi cromatizado. Tampos e laterais 



fixados por meio de tambor de giro de 15mm em aço zamak com parafuso de montagem rápida 

M6x20mm, possuindo ainda cavilhas de madeira de Ø8x30mm, e demais parafusos 

autoatarrachantes com acabamento bi cromatizado. As gavetas em aço recebem tratamento 

anti-ferruginoso a base de fosfato de zinco com 04 banhos químicos e que a própria indústria 

possua o equipamento para tal processo e recebem pintura eletrostática a pó com resina a base 

de epóxi e poliéster formando uma camada mínima 30/40 micra de espessura, atendendo-se os 

critérios de preparação, tratamento e tempo de cura recomendados pelo fabricante da tinta 

empregada, de forma que o resultado atenda as exigências previstas nas normas da ABNT. 

 

 

APRESENTAR OS SEGUINTES DOCUMENTOS LISTADOS ABAIXO: 
-Certificado de Regularidade do IBAMA (Certificado que comprova a regularidade no Cadastro 
de Atividades Potencialmente Poluidoras), atestando assim que a empresa fabricante está 
regularizada junto ao IBAMA. 
-Certificado ambiental de cadeia de custódia do FSC em nome do Fabricante do mobiliário 
comprovando a procedência da madeira proveniente de manejo florestal responsável ou de 
reflorestamento; 
-Laudo de profissional (engenheiro de segurança do trabalho, médico do trabalho ou 
Ergonomista) devidamente acreditado, atestando que o fabricante atende aos requisitos da 
Norma Regulamentadora NR-17 (ergonomia) do Ministério do Trabalho. 
-Certificado de conformidade com a Norma ABNT NBR 13961:2010, emitido pela própria ABNT 
(Associação Brasileira de Normas Técnicas) 
-Laudo de desempenho do produto de, no mínimo, 960 horas conforme norma NBR 
8094/1983 – Material metálico revestido e não revestido – Corrosão por exposição à névoa 
salina, em corpos de prova que contenham uniões soldadas, tendo atendido o grau de 
empolamento, conforme a norma NBR 5841, o valor d0/t0 isento de bolha, e grau de 
enferrujamento, conforme a norma ABNT NBR 4628-3,  
-Laudo de desempenho do produto de, no mínimo, 960 horas conforme norma NBR 
8095/2015 – Material metálico revestido e não revestido – Corrosão por exposição à 
atmosfera úmida saturada, em corpos de prova que contenham uniões soldadas, sem 
apresentar alterações na amostra; 
-Laudo de desempenho do produto de, no mínimo, 24 ciclos com volume de SO2 de 2L, 
conforme norma NBR 8096/1983 – Material metálico revestido e não revestido - Corrosão por 
exposição ao dióxido de enxofre, em corpos de prova que contenham uniões soldadas, não 
devendo haver a presença de corrosão; 
-Certificado de Conformidade comprovando que os mobiliários foram desenvolvidos em 
atendimento as normas NBR ISO 14020/2002 e NBR ISSO 14024/2004, conferindo a marca 
ABNT de qualidade ambiental. 
 

 



 

MESA RETA IMPERIA PREMIUM 

Mesa constituída por tampo superior confeccionado com chapa de partículas de madeira de 

média densidade (MDP – Médium Density Particleboard), espessura de 25mm ou 18mm, 

revestida nas duas faces com laminado melamínico, por efeito de prensagem a quente que faz 

o laminado se fundir a madeira aglomerada, formando com ela um corpo único e inseparável 

(BP), oriundas de madeiras certificadas de reflorestamento com selo FSC, com fita PS de 2mm 

em todo contorno, colados ao tampo através de processo “hot melt”, acabamento na cor 

semelhante ao revestimento do tampo, (cores solidas e madeiradas), com resistência a impactos 

e termicamente estável. Fixação à estrutura por meio de buchas metálicas (M6) rosqueadas ao 

tampo e parafusos M6x12. O tampo possuí três furos para passagem de fio. Painel frontal com 

350mm de altura, confeccionado com chapas de partículas de madeira de média densidade 

(MDP – Médium Density Particleboard), espessura de 18 mm, revestida nas duas faces com 

laminado melamínico, por efeito de prensagem a quente que faz o laminado se fundir a madeira 

aglomerada, formando com ela um corpo único e inseparável (BP), oriundas de madeiras 

certificadas de reflorestamento com selo FSC, com fita PS de 1mm em todo contorno, colados 

ao tampo através de processo “hot melt”, acabamento na cor semelhante ao revestimento 

(cores solidas e madeiradas), com resistência a impactos e termicamente estável. Estrutura em 

Colunas metálicas compostas de chapa conformadas de espessura 0.9mm horizontal com 

distância entre si de 50mm, formando assim dutos para passagem de fiação. Suporte superior 

em chapa conformada de 2mm. Base confeccionada com chapa de aço carbono com espessura 

de 1.5mm repuxada. Calha de fechamento externo sacável confeccionada em chapa metálica 

0,9mm dobrada. Sistema de união entre as peças através de solda MIG MAG. Niveladores com 

dimensão de 27mm e altura de 15mm, injetadas em polietileno de alta densidade, com parafuso 

zincado branco de 5/16” x 1” sextavado. Para fixação do tampo utiliza-se parafusos M6x12 e 

parafusos minifix com tambor de giro de 15mm com parafuso de montagem rápida M6x20 para 

união das estruturas ao painel frontal. Todas as estruturas em aço recebem tratamento anti-

ferruginoso a base de fosfato de zinco com 04 banhos químicos e que a própria indústria possua 

o equipamento para tal processo e recebem pintura eletrostática a pó com resina a base de 

epóxi e poliéster formando uma camada mínima 30/40 micra de espessura, atendendo-se os 

critérios de preparação, tratamento e tempo de cura recomendados pelo fabricante da tinta 

empregada, de forma que o resultado atenda as exigências previstas nas normas da ABNT.  

 
APRESENTAR OS SEGUINTES DOCUMENTOS LISTADOS ABAIXO: 
 
-Certificado de Regularidade do IBAMA (Certificado que comprova a regularidade no Cadastro 
de Atividades Potencialmente Poluidoras), atestando assim que a empresa fabricante está 
regularizada junto ao IBAMA. 



-Certificado ambiental de cadeia de custódia do FSC ou CERFLOR, em nome do Fabricante do 
mobiliário comprovando a procedência da madeira proveniente de manejo florestal 
responsável ou de reflorestamento; 
 
-Laudo de profissional (engenheiro de segurança do trabalho, médico do trabalho ou 
Ergonomista) devidamente acreditado, atestando que o fabricante atende aos requisitos da 
Norma Regulamentadora NR-17 (ergonomia) do Ministério do Trabalho. 
 
-Certificado de conformidade com a Norma ABNT NBR 13966:2008, emitido pela própria ABNT 
(Associação Brasileira de Normas Técnicas) 
 
-Laudo de desempenho do produto de, no mínimo, 1200 horas conforme norma NBR 
17088:2023 – Material metálico revestido e não revestido – Corrosão por exposição à névoa 
salina, em corpos de prova que contenham uniões soldadas, tendo atendido o grau de 
empolamento, conforme a norma NBR 5841, o valor d0/t0 isento de bolha, e grau de 
enferrujamento, conforme a norma ABNT NBR 4628-3,  
 
-Laudo de desempenho do produto de, no mínimo, 960 horas conforme norma NBR 
8095/2015 – Material metálico revestido e não revestido – Corrosão por exposição à 
atmosfera úmida saturada, em corpos de prova que contenham uniões soldadas, sem 
apresentar alterações na amostra; 
 
-Laudo de desempenho do produto de, no mínimo, 24 ciclos com volume de SO2 de 2L, 
conforme norma NBR 8096/1983 – Material metálico revestido e não revestido - Corrosão por 
exposição ao dióxido de enxofre, em corpos de prova que contenham uniões soldadas, não 
devendo haver a presença de corrosão; 
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Mesas reta Dimensões: 1200x600x740mm 

Mesa reta. Dimensões: 1200 (largura) x 600 (profundidade) x 740 (Altura). Mesa constituída por 

tampo superior confeccionado com chapa de partículas de madeira de média densidade (MDP 

– Médium Density Particleboard), espessura de 25mm, revestida nas duas faces com laminado 

melamínico, por efeito de prensagem a quente que faz o laminado se fundir a madeira 

aglomerada, formando com ela um corpo único e inseparável (BP), oriundas de madeiras 

certificadas de reflorestamento com selo FSC, com fita PS de 2mm em todo contorno, colados 

ao tampo através de processo “hot melt”, acabamento na cor semelhante ao revestimento do 

tampo, (cores solidas e madeiradas), com resistência a impactos e termicamente estável. 

Fixação à estrutura por meio de buchas metálicas (M6) rosqueadas ao tampo e parafusos 

M6x12. O tampo possuí três furos para passagem de fio. Painel frontal com 350mm de altura, 

confeccionado com chapas de partículas de madeira de média densidade (MDP – Médium 

Density Particleboard), espessura de 18 mm, revestida nas duas faces com laminado 

melamínico, por efeito de prensagem a quente que faz o laminado se fundir a madeira 

aglomerada, formando com ela um corpo único e inseparável (BP), oriundas de madeiras 

certificadas de reflorestamento com selo FSC, com fita PS de 1mm em todo contorno, colados 

ao tampo através de processo “hot melt”, acabamento na cor semelhante ao revestimento 

(cores solidas e madeiradas), com resistência a impactos e termicamente estável. Estrutura em 

Colunas metálicas compostas de chapa conformadas de espessura 0.9mm horizontal com 

distância entre si de 50mm, formando assim dutos para passagem de fiação. Suporte superior 

em chapa conformada de 2mm. Base confeccionada com chapa de aço carbono com espessura 

de 1.5mm repuxada. Calha de fechamento externo sacável confeccionada em chapa metálica 

0,9mm dobrada. Sistema de união entre as peças através de solda MIG MAG. Niveladores com 

dimensão de 27mm e altura de 15mm, injetadas em polietileno de alta densidade, com parafuso 

zincado branco de 5/16” x 1” sextavado. Para fixação do tampo utiliza-se parafusos M6x12 e 

parafusos minifix com tambor de giro de 15mm com parafuso de montagem rápida M6x20 para 

união das estruturas ao painel frontal. Todas as estruturas em aço recebem tratamento anti-

ferruginoso a base de fosfato de zinco com 04 banhos químicos e que a própria indústria possua 

o equipamento para tal processo e recebem pintura eletrostática a pó com resina a base de 

epóxi e poliéster formando uma camada mínima 30/40 micra de espessura, atendendo-se os 

critérios de preparação, tratamento e tempo de cura recomendados pelo fabricante da tinta 

empregada, de forma que o resultado atenda as exigências previstas nas normas da ABNT.  
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APRESENTAR OS SEGUINTES DOCUMENTOS LISTADOS ABAIXO: 
-Certificado de Regularidade do IBAMA (Certificado que comprova a regularidade no Cadastro 
de Atividades Potencialmente Poluidoras), atestando assim que a empresa fabricante está 
regularizada junto ao IBAMA código 7-4 (Fabricação de estrutura de madeira e moveis) e 3-10 
(fabricação de artefatos de ferro, aço e demais metais não-ferrosos com ou sem tratamento de 
superfície inclusive galvonoplastia). 
-Certificado ambiental de cadeia de custódia do FSC em nome do Fabricante do mobiliário 
comprovando a procedência da madeira proveniente de manejo florestal responsável ou de 
reflorestamento; 
-Laudo de profissional (engenheiro de segurança do trabalho, médico do trabalho ou 
Ergonomista) devidamente acreditado, atestando que o fabricante atende aos requisitos da 
Norma Regulamentadora NR-17 (ergonomia) do Ministério do Trabalho. 
-Certificado de conformidade com a Norma ABNT NBR 13961:2010, emitido pela própria ABNT 
(Associação Brasileira de Normas Técnicas) 
-Certificado de Conformidade comprovando que os mobiliários foram desenvolvidos em 
atendimento as normas NBR ISO 14020/2002 e NBR ISSO 14024/2004, conferindo a marca 
ABNT de qualidade ambiental. 
 
PARTES EM AÇO 
-Laudo de desempenho do produto de, no mínimo, 1200 horas conforme norma NBR 
8094/1983 – Material metálico revestido e não revestido – Corrosão por exposição à névoa 
salina, em corpos de prova que contenham uniões soldadas, tendo atendido o grau de 
empolamento, conforme a norma NBR 5841, o valor d0/t0 isento de bolha, e grau de 
enferrujamento, conforme a norma ABNT NBR 4628-3,  
 
-Laudo de desempenho do produto de, no mínimo, 360 horas conforme norma NBR 
8095/2015 – Material metálico revestido e não revestido – Corrosão por exposição à 
atmosfera úmida saturada, em corpos de prova que contenham uniões soldadas, sem 
apresentar alterações na amostra; 
 
-Laudo de desempenho do produto de, no mínimo, 24 ciclos com volume de SO2 de 2L, 
conforme norma NBR 8096/1983 – Material metálico revestido e não revestido - Corrosão por 
exposição ao dióxido de enxofre, em corpos de prova que contenham uniões soldadas, não 
devendo haver a presença de corrosão; 
ABNT NBR 10443:2008 – Determinação da espessura da película seca sobre 
superfícies rugosas  
ABNT NBR 11003:2010  - Determinação de aderência  
ASTM D 523:2014 – Ensaio de determinação do brilho especular  
ASTM D 2794:2010 – Ensaio de determinação da resistência a deformação (impacto)  
ASTM D 3359:2017 – Ensaio de determinação da aderência do revestimento pelo 

método da fita. 

ASTM D 3363:2011 – Ensaio de determinação da resistência do revestimento a 

dureza do lápis.  

ASTM D 7091:2013 – Ensaio de determinação da espessura da camada 

 



 

            

 

MESA REBATIVEL 1200X600 

Mesa reta Rebativel com Rodízio. Dimensões: 1200mm(L) x 600mm(P) x 740mm(A).  

Tampo: confeccionado com chapa de partículas de madeira de média densidade (MDP 
– Médium Density Particleboard), espessura de 25mm, revestida nas duas faces com 
laminado melamínico, por efeito de prensagem a quente que faz o laminado se fundir a 
madeira aglomerada, formando com ela um corpo único e inseparável (BP), oriundas de 
madeiras certificadas de reflorestamento com selo FSC, com fita PS de 2mm em todo 
contorno, colados ao tampo através de processo “hot melt”, acabamento na cor 
semelhante ao revestimento do tampo, (cores solidas e madeiradas), com resistência a 
impactos e termicamente estável.  
Fixação à estrutura por meio de buchas metálicas (M6) rosqueadas ao tampo e 
parafusos M6x12. Tampo da mesa não possuem furos para passagem de fiação. 

 
Estrutura: Pé lateral metálico composto de tudo 50x50 para coluna central em formato 
“L” em corpo único cortado a laser, com encaixes rápidos para travessa de ligação dos 
pés, possui furação na parte superior formando assim duto para passagem de fiação, 
base em tubo 50x30 angular em corpo único cortado a laser. Suporte superior em chapa 
conformada de 2mm para angulação do tampo, com sistema de mola e manipulo com 
rosca para travamento do tampo. Travessa confeccionada em tubo 50x30 possuindo 
garras para encaixe rápido nos pés e aba para fixação, travessa contem chapa de apoio 
central para impedir tensionamento do tampo, fixada por meio de parafusos e bucha 
com rosca M6. Sistema de união entre as peças através de solda MIG MAG. 
Rodízios com trava e Diâmetro de 65mm injetados em polietileno de alta densidade, 
com parafuso zincado branco de 5/16” x 2” sextavado.  
Para fixação do tampo e travessas utiliza-se parafusos M6x12. 
 
Tratamento Superficial 
Todas as estruturas em aço recebem tratamento anti-ferruginoso a base de fosfato de 
zinco com 04 banhos químicos e que a própria indústria possua o equipamento para tal 
processo e recebem pintura eletrostática a pó com resina a base de epóxi e poliéster 
formando uma camada mínima 30/40 micra de espessura, atendendo-se os critérios de 
preparação, tratamento e tempo de cura recomendados pelo fabricante da tinta 
empregada, de forma que o resultado atenda as exigências previstas nas normas da 
ABNT.  
 



 

APRESENTAR OS SEGUINTES DOCUMENTOS LISTADOS ABAIXO: 
 
-Certificado de Regularidade do IBAMA (Certificado que comprova a regularidade no Cadastro 
de Atividades Potencialmente Poluidoras), atestando assim que a empresa fabricante está 
regularizada junto ao IBAMA. 
 
-Certificado ambiental de cadeia de custódia do FSC, em nome do Fabricante do mobiliário 
comprovando a procedência da madeira proveniente de manejo florestal responsável ou de 
reflorestamento; 
 
-Certificado de conformidade com a Norma ABNT NBR 13966:2008, emitido pela própria ABNT 
(Associação Brasileira de Normas Técnicas) 
 
-Laudo de profissional (engenheiro de segurança do trabalho, médico do trabalho ou 
Ergonomista) devidamente acreditado, atestando que o fabricante atende aos requisitos da 
Norma Regulamentadora NR-17 (ergonomia) do Ministério do Trabalho. 
 
-Laudo de desempenho do produto de, no mínimo, 1200 horas conforme norma NBR 
8094/1983 – Material metálico revestido e não revestido – Corrosão por exposição à névoa 
salina, em corpos de prova que contenham uniões soldadas, tendo atendido o grau de 
empolamento, conforme a norma NBR 5841, o valor d0/t0 isento de bolha, e grau de 
enferrujamento, conforme a norma ABNT NBR 4628-3,  
 
-Laudo de desempenho do produto de, no mínimo, 360 horas conforme norma NBR 
8095/2015 – Material metálico revestido e não revestido – Corrosão por exposição à 
atmosfera úmida saturada, em corpos de prova que contenham uniões soldadas, sem 
apresentar alterações na amostra; 
 
-Laudo de desempenho do produto de, no mínimo, 10 ciclos com volume de SO2 de 2L, 
equivalente a 240hs, conforme norma NBR 8096/1983 – Material metálico revestido e não 
revestido - Corrosão por exposição ao dióxido de enxofre, em corpos de prova que contenham 
uniões soldadas, não devendo haver a presença de corrosão. 
 
ABNT NBR 9209:1986  
ABNT NBR 10443:2008  
ABNT NBR 10545:2014   
ABNT NBR 11003:2010   
ABNT NBR 14847:2002  
ABNT NBR 14951:2003   
ABNT NBR 15156:2015   
ABNT NBR 15158:2016  
ABNT NBR 15185:2004   
ASTM D 523:2014  
ASTM D 2794:2010  
ASTM D 3359:2017  

ASTM D 3363:2011  

ASTM D 7091:2013 

 

 



 

 

 

MESA REFEITÓRIO 4 PÉS 1400 

Mesa refeitório 04 pés. Mesa constituída por tampo superior confeccionado com 

chapa de partículas de madeira de média densidade (MDP – Médium Density Particlebo-

ard), espessura de 25mm, revestida nas duas faces com laminado melamínico, por efeito 

de prensagem a quente que faz o laminado se fundir a madeira aglomerada, formando 

com ela um corpo único e inseparável (BP), oriundas de madeiras certificadas de reflo-

restamento com selo FSC, com fita PS de 2mm em todo contorno, colados ao tampo atra-

vés de processo “hot melt”, acabamento na cor semelhante ao revestimento do tampo, 

(cores solidas e madeiradas), com resistência a impactos e termicamente estável. Estru-

turas em tubo redondo de 3” polegadas com parede de 1,5mm e travessa de ligação dos 

pés feita através de tubo 50x30 com parede de 1.06mm. Chapa de união de travessas 

confeccionadas em aço carbono de 2mm. Sistema de união entre as peças através de 

solda MIG MAG. Colunas com sapata injetadas em polietileno de alta densidade para pro-

teção, sem possibilidade de nivelamento. Travessas de ligação dos pés laterais confecci-

onadas em tubo 25x25 com parede de 0.90mm, com tubo de união em 25x25mm, unidas 

entre si através de solda MIG MAG. Montagem da estrutura realizada com parafusos 

M6x35mm. Todas as estruturas em aço recebem tratamento anti-ferruginoso a base de 

fosfato de zinco com 04 banhos químicos e que a própria indústria possua o equipamento 

para tal processo e recebem pintura eletrostática a pó com resina a base de epóxi e poli-

éster formando uma camada mínima 30/40 micra de espessura, atendendo-se os crité-

rios de preparação, tratamento e tempo de cura recomendados pelo fabricante da tinta 

empregada, de forma que o resultado atenda as exigências previstas nas normas da 

ABNT. 

Dimensões: 720mm(A) x 1400mm(L) x 800mm(P). 

 

APRESENTAR OS SEGUINTES DOCUMENTOS LISTADOS ABAIXO: 

- Certificado de Regularidade do IBAMA (Certificado que comprova a regularidade 

no Cadastro de Atividades Potencialmente Poluidoras), atestando assim que a empresa 

fabricante está regularizada junto ao IBAMA; 



 

- Certificado ambiental de cadeia de custódia do FSC ou CERFLOR, em nome do 

Fabricante do mobiliário comprovando a procedência da madeira proveniente de manejo 

florestal responsável ou de reflorestamento. 



 

 

 

MESA REFEITÓRIO 4 PÉS 2000 

Mesa refeitório 04 pés. Mesa constituída por tampo superior confeccionado com 

chapa de partículas de madeira de média densidade (MDP – Médium Density Particlebo-

ard), espessura de 25mm, revestida nas duas faces com laminado melamínico, por efeito 

de prensagem a quente que faz o laminado se fundir a madeira aglomerada, formando 

com ela um corpo único e inseparável (BP), oriundas de madeiras certificadas de reflo-

restamento com selo FSC, com fita PS de 2mm em todo contorno, colados ao tampo atra-

vés de processo “hot melt”, acabamento na cor semelhante ao revestimento do tampo, 

(cores solidas e madeiradas), com resistência a impactos e termicamente estável. Estru-

turas em tubo redondo de 3” polegadas com parede de 1,5mm e travessa de ligação dos 

pés feita através de tubo 50x30 com parede de 1.06mm. Chapa de união de travessas 

confeccionadas em aço carbono de 2mm. Sistema de união entre as peças através de 

solda MIG MAG. Colunas com sapata injetadas em polietileno de alta densidade para pro-

teção, sem possibilidade de nivelamento. Travessas de ligação dos pés laterais confecci-

onadas em tubo 25x25 com parede de 0.90mm, com tubo de união em 25x25mm, unidas 

entre si através de solda MIG MAG. Montagem da estrutura realizada com parafusos 

M6x35mm. Todas as estruturas em aço recebem tratamento anti-ferruginoso a base de 

fosfato de zinco com 04 banhos químicos e que a própria indústria possua o equipamento 

para tal processo e recebem pintura eletrostática a pó com resina a base de epóxi e poli-

éster formando uma camada mínima 30/40 micra de espessura, atendendo-se os crité-

rios de preparação, tratamento e tempo de cura recomendados pelo fabricante da tinta 

empregada, de forma que o resultado atenda as exigências previstas nas normas da 

ABNT. 

Dimensões: 720mm(A) x 2000mm(L) x 800mm(P). 

 

APRESENTAR OS SEGUINTES DOCUMENTOS LISTADOS ABAIXO: 

- Certificado de Regularidade do IBAMA (Certificado que comprova a regularidade 

no Cadastro de Atividades Potencialmente Poluidoras), atestando assim que a empresa 

fabricante está regularizada junto ao IBAMA; 



 

- Certificado ambiental de cadeia de custódia do FSC ou CERFLOR, em nome do 

Fabricante do mobiliário comprovando a procedência da madeira proveniente de manejo 

florestal responsável ou de reflorestamento. 


